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BROTHER Klassen DB2-B705~400/500, DB2-B715~400/500, DB2-B757-400/500,

LT2-B832~ 4004500, LT2-B835~400/500
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Positionsgeber
Typ P4-2

b2 - Kupplung und
b1 Bremse
'b12 b3

b12

b17 Halteposition
b3 "Nadel unten -
Zhke var*iostopj Fadenhebel

oben"

Gz S ~ "“"éiﬁ ’ p2o - Anfangsriegel

' b20 b17l b23/1 * "einfach - aus
b21 b23 b26 o7 - doppelt"

b21 - Endriegel "ein - aus"

b23 —~ Presserfufl -beim Anhalten in der Naht "gesenkt - geluftet"

b23/1 - PresserfuB nach dem Abschneiden "gesenkt - geliiftet" (Schaltbriicke

Zusatzgerdte
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b26 - Fadenwischer "ein - aus" auf der Leiterplatte)
b8o - Externe Betdtigung Typ EB1..
P1 - Positionierdrehzahl = 150/min bei Klassen LT2-B832-400/500 und

LT2-B835-400/500, 180/min bei Klassen DB2-B705-400/500 und
DB2-EB757-400/500, 215/min bei Klasse DB2-E715-400/500
P2 - Anpassung Zwischendrehzahlbereich an Maximaldrehzahl der Maschine
(= 3000/min: Minimaleinstellung = nach links drehen, = 3000/min:
Maximaleinstellung = nach rechts drehen)

P3 - Degrenzung Maximaldrehzahl bis Stufe 11

P4 "= Anfangsriegeldrehzahl

P5 - Endriegeldrehzahl

P6 - Nahtldngenausgleich beim doppelten Anfangsriegel (nach rechts

drehen = Rickwédrtsstrecke l&dnger)

P1...6: Von Minimal- =zu Maximaleinstellung sind mehrere Umdrehungen er-
forderlich - ein Anschlag ist nicht vorhanden!

Programmierung Anfangs— und Endriegel: sh. Tabelle auf der Leiterplatte.
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akﬁ m\;RUﬁlfggﬂTOP ‘GONTROL-TYPE 13320 \

edition dated; 11/03/83 I from [ until O serial number

.. BROTHER classes DBE2-B705-400/500, DB2-B715-400/500, DB2-B757-400/500,
S LT2-B832~400/500, LT2-BE835-400/500
"12B10 - position transmitter type P4-2

¢+ b2 7 = clutch and brake

E?z - additional devices -

b17 - stopping position "needle down - thread lever up"

b20 - initial backtack "single - off - double"

b21 - final backtack "on - off"

b23 - presser foot by stopping within the seam "down - up" -

b23/1 - presser foot after trimming "down - up"
(shunt mounted on circuit board)

b26 ~ thread wiper "on - off"

b8o - external actuation type EB1..

P1 ., = positioning speed = 150 RPM for classes LT2~B832-4bo/500 and -
LT2-B835-400/500, 180 RPM for classes DR2-L705-400/500 and
DBE2-B757~400/500, 215 RPM for class .. DB2-L715-400/500

P2 - adaptation of the intermediate speed range to the maxinum speed

i of the machine (<= 3000 RPIM: minimum adjustwment = turn to the
left, = 3000 RPHM: maximum adjustment = turn to the right)

P3 - limitation of the maximum speed down to range 11

P4 - initial backtack speed

P5 . - final backtack speed

P6 = seam length compensation at double initial backtack (turn to the

right increases backward stitches)

P1...6: Several revolutions are necessary from minimum to maximum
adjustment - a limit stop does not exist!

Prograﬁminq of initial and final backtack: see instructions located on
circuit board. - '

Connection of additional devices

fig., 1 fig. 3
MI . = solenoid resp. solenoid valve MI - solenoid valve presser
presser foot lift foot 1ift
MII = solenoid thread trimmer MIV = solenoid thread wiper
MIII - solenoid thread tension lift 1MV - solenoid valve backtack
MIV = solenoid thread wiper MVIII - solenoid valve thread
MV - solenoid resp. solenoid valve trinmer
backtack b52 - switch for "backtack
b52 - switch for "backtack within within the sean"
the seam" b61 = switch for backtack
b55 = switch for "needle up without elimination
trimming" resp. "needle down £3
RSt ig. 4
after trinming
b61 - switch for backtack MT - solenoid presser foot 1lift
elimination . MIV - solenoid thread wiper
fig. 2 MV - solenoid backtack
* : MVI =~ solenoid thread trimmer
MI - solenoid resp. solenoid valve MVII - solenoid Zero Rest
presser foot lift . b52 - switch for "backtack within
MIV = solenoid thread wiper the seam"
MV - solenoid resp. solenoid valve b61 - switch for backtack
backtack elinination
MVI - solenoid thread trimmer . Z06 - auxiliary box for power
b52 = switch for "backtack within supply of the solenoids
the seanm™
- b55 - switch for "needle up without trimming"
resp. "needle down'lafter trinming"

b61 - switch for backtack elimination

1/6073/200 1il. 82
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INSTRUCTIONS POUR LE
Chken | conroe VARIOSTOP vee 1592

edition du:

11.03.83 | apartir du0 jusqu'au O no. de série

BROTHER classes DBR2~B705-400/500, DB2~E715- 400/500, bB2-B757-400/500,

b1

b2

b3
b12°
b17
b2o
b21
23
b23/1

b26
b&o
1

F2

P3
P4
P5
re

P1...6:

LT2-B832~400/500, LT2-E835-400/500
transmetteur de position type P4-2
embrayage et frein
dispesitifs additionnels
rosition d'arrét "aiguille en bas - levier de fil en haut"
bridage au départ "simple = AT - double"

bridage final "It - AT"
plied presseur lors de l'arrét en course de couture "en bas -

pied presseur aprés la coupe "en bas - en haut" en haut"
(shunt située sur la platine)
racleur "ii - AT"

cormande externe type IL1..

vitesse Ge positionnement = 150 t/min pour classes LT2-B832-4o00/
500 et LT2-5835-400/500, 180 t/min pour classes DBE2-B705- -400/500
et DL2-L757-400/500, 215 t/min pour classe DBE2- B715 -400/500
adaptation du palier des vitesses intermédiaires a4 la vitesse
maxina de la machine (< 3000 t/min: réglage minimum = tourner
.vers la -gauche, > 3000 t/min: réglace maximum = tourner vers la
liritation de la.vitesse maxima a celle du palier 11 droite)
vitesse du bridage au départ
vitesse du bridage final
corpensation de la longueur de couture pendant le bridage au dé-
part double (tourner vers la droite rallonge les points arriére)

-

Flusieurs tours sont nicc saires du réglage minimum au re glage
raximum - une butée n'existe pas!

Prograrmation des bridages au depart et final: voir 1nstructlons donnees
sur la platine.

Connexion des dis:rositifs additionnels

ill.
MI
MIT
MIII
MIV
MV
b52

b55

b61
il1.
MI
MIV
MV

MVIII
b52

b61

1

3

ill., 2

aimant resp. é&lecctrovanne MI - aimant resp. électrovanne

levée du picd presseur levée du pied presseur

aimant coupe-fils MIV - aimant racleur

aimant ouvre-tension IV - aimant resp. electrovanne

aimant raclcur bridage

aimant resp, électrovanne bridoge MVI - aimant coupe-£ils

ir;ulseur pour "bridage en b52 - impulseur pour "bridage en

ccurs de couture" ' cours de couture"

impulscur pour "aiguille en b55 - impulseur pour "algullle en

haut sans coupe" resp. haut sans coupe" resp.

"aicuille en bas aprés la "aiguille en bas aprés la

coupe" ' coupe" .
irpulseur pour "&liminer le  b61 - impulseur pour "éliminer le

bridage" , bridage" '

ill, 4 .

@lcctrovanne levée du pied  MI ~ aimant levée du pied presseurl'ﬂ5
presseur MIV = aimant racleur N
aimnant racleur MV - aimant bridage :
&lcctrovannce bridage MVI - aimant coupe-fils ’
2lectrovanne coupe-fils MVII ~ aimant Zero Rest

impulseur pour "bridage en b52 = impulseur pour "bridage en

cours de couture" cours de couture" '
impulseur pour "&liminer le b61 impulseur pour "ellmlner le
bridage" brldage" L

Z06 bolte auxiliaire pour

IYalimentation des aimants.



