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"BROTHLR Klassen DE2-B705-400/500, DB2-E715-400/500, bB2-B757-400/500, = I
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b720{b717 , b7231b726
b776 b3 b721 b724 ‘ Bl
b1 - Positionsgeber Ty P4-~2 VARIOCONTROL Typ V502
b2 - Kupplung und Bremnse T Terse b pst T
b3-12~ Zusatzgerdte
b8o - Externe Betidtigung Typ ER1.. f

Chken variocontrol

b776= VARIOCONTROL
P1 = Positionierdrehzahl = 150/min bei
Klassen -LT2-B832-400/500 und LT2~
- B835-400/500, 180/min bei Klassen
DBE2-B705~400/500 und DE2=EB757~400/

500, 215/min bei Klasse DE2-B715~ . J
400/500 D 1

P2 = Anpassung Zwischendrehzahlbereich b720 | b717 b 5
an Maximaldrehzahl der Maschine : b7 b725 b724  [KRm)

(< 3ooo/nin: Minimaleinstellung =
-nach links drehen, = 3o000/min: Ma-
ximaleinstellung = nach rechts

b717- Halteposition "Jadel
unten - Fadenhebel oben"
b720~ Anfangsriegel "einfach -

drehen) aus - doppelt"
P3 -~ Begrenzung Maximaldrehzahl bis o . E Ty o
Stufe 11 b721- Indriegel "ein - aus

L723- Presserxiuf Leim Anhalten

in der Haht "gesenkt -

geliftet"

Presserfull nach dem ab-

sclineiden "gesenkt -

geluc; "

b725- Lichtschranke "ein - aus"

b726~- Fadenabschneider + Faden-
wischer "aus" - Fadenab-
schneider + Fadenwischer
"ein" - nur Fadenabschnei-
‘der "ein"

k775~ Anzahl der Ausgleichstiche
vor dem Endriegel

b780~ Lichtschranke _

P751~ Schaltempfindlichkeit
Lichtschranke

P4 - Anfangsriegeldrehzahl
-P5 = ILndriegeldrehzahl
P6 - Nahtlidngenausgleich beim doppel= 1794
© . .. ten Anfangsriecel (nach rechts
. drehen = Rickwértsstrecle linger)

P1..36: Von Minimal- zu Maximaleinstellung" 81nd mehrere Umdrehungen er-—
forderlich - eln Anschlag ist nicht vorhanden! - Programmierung Anfangs—
und Endriegel: sh. Tabelle auf der Leiterplatte.
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Abb, 1 . Mbbh, 2
MNT =~ lagnet bzw, -ventil Presscrfufi~ MI -~ Magnet bzw, -ventil Presserfup-
liftung liftung
MITI =~ Magnet PFacdenabschneider MIV -~ Macnet TFadenwischer
EIIT - Magnet Fadenspannungsliiftung 1V = Magnet bzw. -ventil Verriegelung
MIV - Magnet Fadenwischer MVI = Magnet Fadensl.schneider
MV ~ Macnet bzw. -ventil Verriegelung b52 - Taster fir "Riegeln in der iaht"
L52 = Tastér flr "Ricgeln in dexr Naht" b55 = Taster flir "Nadel hoch onne Schnei-
b55 -~ Taster flir "Nadel hoch ohne Schnei=- den" bzw. "Nadel tief nach Schnei-
den" bzw. "Hadel tief nach Schnei- den'
den" b61 - Taster fiir "Riegel unterdriicken"
L6171 . = Taster flir "Riegel unterdriicken"
Abb. 3 Ibb. 4 B
MI - Nagnetventil Presscrfufliftung 'E ~ llagnct ch,sorfuﬂluftung '
NIV - lMagnet Fadenwischer IV - Hagnet Yadenwisclier
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S ! ) g
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61 - PTaster fir "Riegel unterdriicken" L52 - Taster Ilir "Riecgeln in der Naht"
' b61 - Taster flir "Riegyel unteordricken®
206 - Zusatzeinrichtung zur Stromver-
crgung der Magnete
Lilzenlarbe -couteur du fif- lead color |—B—RC_)T_HER— H’F_—g.'g—%g%_-ggg - - _] nzenfarbe- couleur du fil- lead color IBRFT}-{_E'R'_[E"{?gg_gg—%g-g -T == __:
ws blanc while - - bl bley blue - -
be brun brown | MIY b61 b52 I br brun brown | My M MY MY b61 b52 !
se  jowne  yelow | 51A oo e ot | 073A51A 7,7 1A
L] yer reen bl ver reen
2 gree | ° q I :r gris :rey I |
FW VR ¢ ink VR
L WL | et o LV .
vi vilal violel
w noi black PP U
:IS bl::;c w:lle '"""”'“. °
7 3 9 8 2
M Y Y VY :J W wfc?ob
..B... —a. N TN U .B-.. es O R R e - L~
TR B B B B B W AN : ~
. fable L 2 7 9 105 3 8 6 1 1]-43(23
vV v Meb sw |rs v [ge Jgr br |ws
MIOSA MSZ!I 05A MZ:0,5A \F—:é :%;:_—jJru: mezl|zimizmes ::qj_.ql 100 ‘ M
. ?.'?. ?15_ E B
- b |ws 1 N U T U U 22
*24V Q24
2A 3N i
. 206
’ r f Mas 4100 r T
’ Mesio, ol 81 70 6y 50 44 34 24 19 Masly 1o 1y
t ;40%;1' <;*~?1_‘9. -10 __5' B l 3 .2“ i 100 ':'.1' (XS EXN :‘:"‘.'.: ::'.I r::'.-.': o= 31003' :::".:I
LA AL . e it ' L Y W e e VA VAR VL Wl WL W W VA W
mmmmmLWVﬁMVVVVVVVW“MﬂMMMWM +2LV OV +2LV ov




1/5073/200 i1. 82

Etke.

INSTRUCTIONS FOR

VA R I OSTO P CONTROL-TYPE

1F32DV

edition dated: 11/03/83 | from [J until O serial number

b1 =

b2 =~
b3:12~
b8o ~
b776~
P1 -

' BROTHLR classeo DB2-E705-400/500, DL2-L715-400/500, DL2-B757-400/500,

LT2~B832~400/500, LT2-1:835~400/500

position transmltter type P4-2

clutch and brake

‘additional devices

“and LT2-B835-400/500,

external actuation type LB1..
VARIOCOWTROL

positioning speed = 150 RPM
for classes LT2-B832-400/500
180 RI'M

~ for classes DE2-B705-400/500
“and DBE2-L757-400/500, 215 RPM

P2 -

I C

‘P4 -
,P5 -

Pe -

P1lc.

final backtack:

for class DB2-B715-400/500
adaptation of the intermediate
speed range to the maximun
speed of the machine (< 3000
RPM: minimum adjustment = turn
to the left, = 3o0co RPM: maxi-
mun adjustment = turn to the
right)

limitation of the maximum
speed down to range 11

Ainitial backtack speed

6:

final backtack speed

bLb717~
b720~-

L721-
b723-

L724-

L725=
b726~

b775-

D780~
r751-

stopping position "needle
down = thread lever up"

initial backtack "single -
off -~ double"
final backtack "on - off"

presser foot by stopping with-
in the seam "down - up" '
presser foot after trimming
"dowvn - up"

photocell "on - off"

thread trimmer + thread wiper
"off" - thrcad trimmer +
thread wiper "on" - only
thread trimner "on"

number of intermediate stit-
ches before final backtack
photocell

sensibility of the photocell

seam length compensation at double initial backtack (turn to the
right increases backward stitches)

Several revolutions are necessary from minimum to maximum
adjustment - a limit stop does not exist! - Programming of initial and

Connection of additional devices

fig.
MI
MII
MIIXI
MIV
MV
b52

b55

b6 1
fig.
MI
MIV
MV
MVIII
b52

L61

1

1

solenoid resp. solenoid valve
presser foot 1lift
solenoid thread trimmer
solenoid thread tension
solenoid thread wiper
solenoid resp. solenoid
backtack

switch for "backtack within
the seam"

switch for "needle up without
trimming" resp. "needle down
after trimming" '
switch for backtack elimina-
tion

lift

valve

- solenoid valve presser foot
1ift

=~ solenoid thread wiper

- solenoid valve backtack

- solenoid valve thread

. trimmer

- switch for "backtack within
the seam"

- switch for backtack
elimination

fig.
MI -

MIV -
MV -

1

AR
b52

b55 -

h61 -

fiqg.
MI
MIV
MV
MVI
MVIT
b52

b61

206

see 1nstructlons located on circuit board.

2

solenoid resp. solenoid valve
presser foot 1lift

solenoid thread wiper
solenoid resp. solenoid valve
backtack

solentid thread trimner
switch for "backtack within
the sean"
switch for
trimming" rosp.
after trimming"

"needle up without
"needle down

switch for backtack eliminati-
on
4
- solenoid presser foot lift
- solenoid thread wviper
- solenoid backtack
- solenoid thread trimnmcr
- solenoid Zero Rest

switch for "backtack within

the seam"

- switch for hacl:tack
elimination

- auxiliary box for jowver

supply of the solenoids

1
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chke

INSTRUCTIONS POUR LE

controLe VARI OSTO P rvee

132DV

edition du:

11.03.,83

| & partir du'TJ jusqu'au O no. de sérle

BROPHER classes DR2-13705-400/500, DE2-13715- 400/500, DB2~- L7b7 400/500,
Lr2-p832-400/500, LT2~B835-400/500

1
L2
13412~
h8o
b776
1

P2

D3

4
5
Peé

transmetteur de position
type P4-2

enbrayace et frein
dispositifs additionnels
comnande externe type EB1..
VARIOCONTROL

vitesse de positionnerent
150 t/min pour classes LT2-
L832-400/500 et LT2-L835-400/
500, 180 t/min pour classes
DL2-L705-400/500 et DE2-B757-
4o6/500, 215 t/min pour classe
DL2-L715-400/500

acaptation du palier des vi=
tesses intermédiaires d la vi-
tesse maxima de la machine (<
3000 t/min: réglage ninimum
tourner vers la gauche, > 3000
t/nin: réglage maximum = tour-—
ner vers la droite)

limitation de la vitesse maxi-
na 4 celle du palier 11
vitesse du bridage au départ
vitesse du bridage final
compensation de la longueur de
double (tourner vers la droite

b717-

L7220~

" b721~

b723-

b724-
b725-

b726~

b775-

b780-
P751-

position d'arr&t "aiguille en
bas - levier de fil en haut"
bridage au départ "smmple -
AT - double”

brlaage final "M - AT"

pied presseur lors de l'arrét
en course de couture "en bas
- en haut"

pied presseur aprés la coupe
"en has en haut"

cellule photoélectrigue

"M — AT"

coupe-£fils + racleur "AT" -~
coupe~fils + racleur "M" -
seulement coupe-fils "M"'
nombre de points intermédi-
aires avant le bridage final
cellule photoélectrigue
sensibilité de! la cellule
photoélectrigue

-

couture pendant le bridage au départ
rallonge les points arriére) '

Pl1...6: Plusieurs tours sont nécessaires du réglage minimum au réglage
maxinum - une butée n'existe pas' - Programmation des brlaages au départ’

et final:

Connexion des dispositifs additionnels

ill.
MI
MITI
MIIZI
MIV.
MV
52

b55

061

il1,
P
MIV
MV

MVIII
L52

L61

1

1

' ill.
aimant resp. é&lectrovanne MI
levée du pied presseur
aimant coupe-£fils MIV
aimant ouvre-tension MV
aimant racleur MVI
aimant resp. électrovanne b52
bridage o
impulseur pour "bridage b55
en cours de couture"
impulseur pour "aiguille
en haut sans coupe' resp. b61
"aiguille en bas aﬁre"
la coupe” .
T ill.
impulséur pour "éliminer
le bridage" MI
MIV
v
~ &lectrovanne levée du MVI
pied presseur MVII
- aimant racleur b52
- électrovanne bridage
- &lectrovanne coupe-fils  b61
= impulseur pour "bridage
en cours de couture" Z06

impulseur pour\Mélimirner
le bridage"

2

aimant resp.

voir: instructions données sur la platine. -

électrovanne levée

du pied presseur

aimant racleur ‘
aimant resp. electrovanne brldage
aimant coupe-fils

impulseur pour "bridage en cours

de couture"

bas

impulseur pour "aiguille en haut
sans coupe" resp.

"algullle en
aprés la coupe"

impulseur pour "é&liminer le

bridage"

aimant
aimant
aimant
aimant
aimant
impulseur pour "bridage en

levée du pied presseur -
racleur

bridage

coupe—~fils

Zero Rest

cours de couture"

impulseur pour "é&liminer le
35

bridage"

bofte auxiliaire pour
lValimentation

des aimants




