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®nr ANLEITUNG FUR

VARIOSTOP STEUERUNG TYP 6FLl.P

)

b4 6*

b23/1%b211b231 b79
b20 b17 b38 b3

204805 10.06.86 |
DURKOPP Klassen 211-115000, 244-115000, 270
Zugehorige Netzteile**: (-
Typen NO3,N05,N08,NO9,
N13,N14 oder N15 b80
bl - Positionsgeber
Typ P4-1
b2 - Kupplung und
Bremse EI{Izm
b3,4,12 - Zusatzgerdte
bl7 - Halteposition:
NADEL UNTEN -
FADENHEBEL OBEN [EO@m® \_
b20 - Anfangsriegel:
EINFACH - AUS -
DOPPELT -
b21 - Endriegel: EIN - AUS
b23 - Presserfu3 beim Anhalten in der Naht:
GESENKT - GELUFTET
b23/1 - PresserfuB3 nach dem Abschneiden:

GESENKT (b23/1 6ffnen) - GELUFTET
(b23/1 schlieBen)

b38,46 - siehe Funktionstabelle

b79 -

b80
P1 -
P2

1

P4 -
PS5 -
P6 -

Funktionsumschaltung fir b63 (siehe
"AnschluB der Zusatzgerate')

externe Betdtigung Typ EBL..
Positionierdrehzahl: 150/min
Anpassung des Zwischendrehzahlberei-
ches an die Maximaldrehzahl der Ma-
schine: < 3000/min = P2 nach links
zur Minimaleinstellung drehen,

> 3000/min = P2 nach rechts zur Ma-
ximaleinstellung drehen

Begrenzung der Maximaldrehzahl bis
Stufe 11

Anfangsriegeldrehzahl
Endriegeldrehzahl

Naht langenausgleich beim doppelten
Anfangsriegel: P6 nach rechts drehen
= Rlckwartsstrecke wird langer
Begrenzung der Nédhdrehzahl (ein-
stellbar 1000...4000/min)

Pl...
stellung sind ca.

Steuerung- Controt - Contréle Typ —» b2
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7: Von der Minimal- zur Maximalein-
20 Umdrehungen erforder-

lich - ein Anschlag ist nicht vorhanden!

Einstellung der Riegelstiche:

siehe Tabel-

le auf der Leiterplatte.

Einstellung der Riegeldrehzahlen

*

Antrieb ausschalten

Anfangsriegel (doppelt) und Endriegel
einschalten

Antrieb einschalten

Anfangsriegel kurz aus- und wieder ein-
schalten

Pedal kurz nach vorn betdtigen: Antrieb
lauft in Anfangsriegeldrehzahl, mit P4
einstellbar

Anfangsriegel ausschalten: Antrieb halt
Pedal kurz voll zurlcktreten: Antrieb
lauft in Endriegeldrehzahl, mit P5 ein-
stellbar

Endriegel ausschalten: Antrieb hilt,
Riegeldrehzahlen sind gespeichert

DIP-FIX-Schalter auf der Leiterplatte

**Maschinenklasse 270: Nur Netzteil Typ

N13 oder N14 mit Steuerung Typ 6F44P529
oder 6F44P533 verwenden! - Netzteil Typ
N15 nicht einsetzbar bei Maschinen mit
elektro-magnetisch betadtigter Presser-
fuBliftung und/oder Nahtverriegelung.




FUNKTIONSTABELLE
b38 in Stellung n max b38 in Stellung n red
©) @ @ @

AR Flip-Flop-Signal ein Flip-Flop-Signal aus b90 ohne Funktion
» | DINdhdrehzahl nicht begrenzt | Ndhdrehzahl nicht begrenzt Flip-Flop-Signal unterdriickt
el33 Riegel miglich Riegel mdglich Nahdrehzahl begrenzt
clsy ©) Riegel mdglich
g
OIEN Flip-Flop-Signal aus Flip-Flop-Signal ein Flip-Flop-Signal aus | Flip-Flop-Signal ein
Q[ | Nahdrehzahl nicht begrenzt | Ndhdrehzahl nicht begrenzt | Nihdrehzahl begrenzt | Nahdrehzahl begrenzt
olsy Riegel méglich Riegel mdglich Riegel mdglich Riegel méglich

5% ®

Ry Flip-Flop-Signal ein Flip-Flop-Signal aus b%0 ohne Funktion
5 0 DI Nghdrehzahl nicht begrenzt Nahdrehzahl begrenzt Flip-Flop-Signal unterdriickt
‘é’ I3 Riegel mdglich Riegel unterdriickt Nahdrehzahl begrenzt
% i ® Riegel moglich
13N Flip-Flop-Signal aus Flip-Flop-Signal ein Flip~Flop-Signal aus | Flip-Flop-Signal ein
O 0 I Ndhdrehzahl nicht begrenzt Ndhdrehzahl begrenzt N&hdrehzahl begrenzt | Nghdrehzahl begrenzt
§ I3 Riegel méglich Riegel moglich Riegel moglich Riegel mtglich

Lo L

0 O @

@ = Funktionszustand nach dem Einschalten der Nahmaschine

(@ = Funktionszustand bei eingeschalteter Ndhmaschinme nach Bet#dtigung des Tastschalters b90 (nach einer
weiteren Betdtigung stellt sich wieder der Funktionszustand (1) “ein, usw.)

(® = Nach dem Abschneidevorgang bleibt der gerade vorhandene Funktionszustand bestehen (bis zum Ausschal-
ten der Ndhmaschine oder einer weiteren Bet#itigung des Tastschalters b90).

(@)= Nach dem Abschneidevargang stellt sich automatisch der Funktionszustand @ ein.

Anschluf3 der Zusatzgerite
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MI Magnet Fadenabschneider

MII - Magnet (oder -ventil) Verriegelung

MIII - Magnet (oder -ventil) PresserfuBliiftung

MIV - Magnet Fadenwischer

MV - Flip-Flop-Signal (z. B. zur Ansteuerung eines Magnetventils)

—— - Schlitzsignal vom Positionsgeber

b63 - Tastschalter fir: NADEL HOCH OHNE SCHNEIDEN / NADEL TIEF NACH SCHNEIDEN -
RIEGELN MANUELL -~ RIEGEL UNTERDRUCKEN

b90 - Tastschalter fir: FLIP-FLOP-SIGNAL EINSCHALTEN / AUSSCHALTEN (siehe
Funktionstabelle)

LA - Leuchtanzeige fiir: FLIP-FLOP-SIGNAL EINGESCHALTET

Stecker fir Buchsen: b3 = Bestell-Nr. 500357, b4 = Bestell-Nr. 501431, bl2 = Bestell-

Nr. 500402
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€fken | VARIOSTOP conrror Tvee

6F44pP. ..

DURKOPP classes 211-115000, 244-115000, 270

Corresponding power packs**:

types NO3,N05,N08,N09,N13,N14 or N15

bl - position transmitter type P4-1

b2 - clutch and brake

b3,4,12 - additional devices

bl7 - stop postion: NEEDLE DOWN -
THREAD LEVER UP

b20 - initial backtack: SINGLE - OFF -
DOUBLE

b21 - final backtack: ON - OFF

b23 - presser foot by stopping within the
seam: DOWN - UP

b23/1 - presser foot after trimming: DOWN

(open b23/1) - UP (close b23/1)
b38,46 - see function table
b79 - functional changing for b63 (see
"Connection of the additional
devices'")

b80 - external actuation type EBL..

P1 - positioning speed: 150 RPM

P2 - adaptation of the intermediate
speed range to the maximum speed of
the machine: < 3000 RPM = turn PZ
to the left for minimal adjustment,
> 3000 RPM = turn P2 to the right
for maximum adjustment

P3 - limitation of the maximum speed
down to range 11

P4 - initial backtack speed

P5 - final backtack speed

P6 - seam length compensation with
double initial backtack: turn Pé6 to
the right = backward section is
extended

P7 - limitation of the sewing speed

(1000...4000 RPM adjustable)

Pl...7: Approx. 20 revolutions are neces-

sary from minimum to maximum adjustment -

a

limit stop does not exist!

Adjustment of backtack stitches: see table

on P-C board.
Adjustment of backtack speeds

*

switch off motor

switch on initial (double) and final
backtack

switch on motor

shortly switch off initial backtack and
turn it on again

activate pedal shortly forward: motor
runs at initial backtack speed,
adjustable by P4

switeh off initial backtack: motor stops
heel pedal shortly and completely back:
motor runs at final backtack speed,
adjustable by P5

switch off final backtack: motor stops,
backtack speeds are memorized

DIP-FIX switches mounted on P-C board

**machine class 270: only use power pack

type N13 or N14 with control type
6F44P529 or 6F44P533)1 - Power pack type
N15 cannot be used at machines with
electro-magnetic presser foot lift and/
or backtack.

FUNCTION

TABLE

b38 in position n max b38 in position n red
@ @ ©) | @
ny fJ:ip-flop signal on flip-flop signal off b90 without function
M infsewing speed not limited | sewing speed not limited flip-flop signal suppressed
cl33 backtack possible backtack possible sewing speed limited
Oé g A @ backtack possible
R INEW f%ip—flop signal off flip-flop signal on flip-flop signal off | flip-flop signal on
Q) minisewing speed not limited | sewing speed not limited | sewing speed limited | sewing speed limited
I3 backtack possible backtack possible backtack possible backtack possible
B ©
no flip-flop signal on flip-flop signal off b90 without function
0 i sewing speed not limited sewing speed limited flip-flop signal suppressed
B8l3s backtack possible backtack suppressed sewing speed limited
8i%% @ backtack possible
)
ol =9 fJ_.ip~flop signal off flip-flop signal on flip-flop signal off j flip-flop signal on
S| o insewing speed not limited sewing speed limited sewing speed limited | sewing speed limited
33 backtack possible backtack possible backtack possible backtack possible
Lo b
0 \O @

@: state of functions after switching on the sewing machine

(D= state of functions with sewing machine switched on after having actuated pulse-switch b0 (if the
pulse-switch is actuated again, state of functions () is restored, etc.)

@: after the trimming operation the state of} functions remains unchanged (until the sewing machine is
switched off or pUlsevswitch b90 is acfuated lagain)

@: after the trimming operation state functions (1) is automatically established




Connection of the additional devices

MI - solenoid thread trimmer

MII - solenoid (or solenoid valve) backtack

MIII - solenoid (or solenoid valve) presser foot 1lift

MIV - solenoid thread wiper

MV - flip-flop signal (e.g. for the control of a solenoid valve)
——= - signal from position transmitter

b63 - pulse-switch for: NEEDLE UP WITHOUT TRIMMING / NEEDLE DOWN AFTER TRIMMING -
MANUAL BACKTACK - BACKTACK SUPPRESSION

b90 - pulse-switch for: FLIP-FLOP SIGNAL CUT ON / CUT OFF (see function table)

LA illuminated indicator for: FLIP-FLOP SIGNAL CUT ON

i

Plugs for sockets: b3 = part no. 500357, b4 = part no. 501431, bl2 = part no. 500402
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®ur INSTRUCTIONS POUR LE
akﬁ conTroLE VARIOSTOP 1vpe  grase...

DURKOPP classes 211-115000, 244-115000, 270

Blocs d'alimentation correspondants**:

types NO3,NO5,N08,NO9,N13,N14 ou N15

bl -~ transmetteur de position type P4-1

b2 - embrayage et frein

b3,4,12 - dispositifs additionnels

bl7 - position d'arrét: AIGUILLE EN BAS
- LEVIER DE FIL EN HAUT

b20 - bridage au départ: SIMPLE - AT -
DOUBLE

b21 - bridage final: M - AT

b23 - pied presseur lors de l'arrét en
course de couture: EN BAS - EN HAUT

b23/1 - pied presseur aprés la coupe: EN
BAS (ouvrir b23/1) - EN HAUT (fer-
mer b23/1)

b38,46 - voir tableau de fonction

b79 - changement fonctionnel pour b63
(voir "Connexion des dispositifs
additionnels")

b80 - commande externe type EBl..

Pl - vitesse de positionnement: 150 t/min

P2 - adaptation du palier des vitesses
intermédiaires & la vitesse maxima
de la machine: < 3000 t/min = tour-
ner P2 & gauche pour 1l'ajustement
minimal, > 3000 t/min = tourner P2
a4 droite pour 1'ajustement maximal

P3 ~ limitation de la vitesse maxima &
celle du palier 11

P4 - vitesse de bridage au départ

P5 - vitesse de bridage final

P6 - compensation de la longueur de

couture avec le bridage au départ
double: tourner P6 & droite = la
section de couture en arriére est
étendue

P7 - limitation de la vitesse de couture
(ajustable 1000...4000 t/min)

Pl...7: Environ 20 tours sont nécessaires

du réglage minimum au réglage maximum -

une butée n'existe pas!

Ajustage des points d'arrét: voir tableau

sur la platine.

Ajustage des vitesses de bridage

- couper le moteur

- programmer le bridage au départ (double)
et le bridage final

- remettre le moteur en marche

- éliminer courtement le bridage au départ
et le programmer & nouveau

- actionner la pédale courtement en avant:
le moteur marche & la vitesse de bridage
au départ, ajustable par P4

- éliminer le bridage au départ: le moteur
s'arréte

- talonner la pédale courtement a fond: le
moteur marche & la vitesse de bridage
final, ajustable par P5

- éliminer le bridage final: le moteur
s'arréte, les vitesses de bridage sont
mémorisées

* interrupteurs DIP-FIX situés sur la
platine

**classe de machine 270: seulement utiliser
le bloc d'alimentation type N13 ou N14
avec le contrble type 6F44P529 ou
6F44P5331 - Le bloc d'alimentation type
N15 ne peut pas étre utilisé aux machines
avec levée du pied presseur et/ou bridage
électro-magnétiques.



TABLEAU DE FONCTION
b38 en position n max b38 en position n red
O, @ @ @
signal flip-flop marche | signal flip-flop arrét b90 sans fonction
MM Q| vitesse de couture vitesse de couture signal flip-flop supprimé
& a non-limitée non-limitée vitesse de couture limitée
~|33 bridage possible bridage possible bridage possible
g|%% )
3
o signal flip-flop arrét | signal flip-flop marche | signal flip-flop arrét | signal flip-flop marche
213 ]| vitesse de couture vitesse de couture vitesse de couture vitesse de couture
A AN non-limitée non-limitée limitée limitée
33 bridage possible bridage possible bridage possible bridage possible
%
®
- o signal flip-flop marche | signal flip-flop arrét b0 sans fonction
v ov|  vitesse de couture vitesse de couture signal flip-flop supprimé
DARLA o _vi 2 P . s _ea 2
Q0 non-limitée limitée i vitesse de couture limitee
@S bridage possible bridage supprimé bridage possible
£l
& @
0 signal flip-flop arrét | signal flip-flop marche | signal flip-flop arrét | signal flip-flop marche
S| ™Mm s . N .
o|mmi vitesse de couture vitesse de couture vitesse de couture vitesse de couture
M s iec P R R
SNy non-limitee limitee limitee limitee
I3 bridage possible bridage possible bridage possible bridage possible
\0 \0
©)
(@ = état des fonctions aprés la mise en marche de la machine
(@ = état des fonctions avec machine & coudre courante aprés avoir actionné 1'impulseur b90 (si 1'impulseur
est actionné a nouveau, 1'état des fonctions (D) est rétabli, etc.)
()= aprés 1'action de coupe 1'état des fonctions reste inchangé (jusqu'd la mise hors du circuit de la
machine ou un actionnement répété de l'impulseur)
® = aprés 1'action de coupe 1'état des fonctions (D est é&tabli automatiguement
Connexion des dispsitifs additionnels
MI - aimant coupe-fils
MII - aimant (ou électrovanne) bridage
MIII - aimant (ou électrovanne) levée du pied presseur
MIV - aimant racleur
MV - signal flip-flop (p. ex. pour le contréle d'une électrovanne)
——= - signal du transmetteur de position
b63 - impulseur pour: AIGUILLE EN HAUT SANS COUPE / AIGUILLE EN BAS APRES LA COUPE -
BRIDAGE MANUEL - SUPPRESSION DU BRIDAGE
b90 - impulseur pour: METTRE LE SIGNAL FLIP-FLOP EN CIRCUIT / HORS CIRCUIT (voir
tableau de fonction)
LA - voyant de contr6le pour: SIGNAL FLIP-FLOP MIS EN CIRCUIT
Fiches pour prises: b3 = pigce no. 500357, b4 = pieéce no. 501431, bl2 = piéce no. 500402
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FRANKL & KIRCHNER GMBH & CO KG OF AMERICA INC.
SCHEFFELSTRASSE 73 - POSTFACH 1320 - D-6830 SCHWETZINGEN 3716 NORTHCREST ROAD - SUITE 10 - ATLANTA - GEORGIA 30340
PHONE: (404) 457-7006 - TELEX: EFKA AMERICA 804494 - TELEFAX: (404) 458-3899

TEL.: (06202) 2020 - TELEX: 466314 - TELEFAX: (06202) 202115

ke

ELEGCTRONIC MOTORS SINGAPORE PTE. LTD.

c/o 2, AYER RAJAH CRESCENT - SINGAPORE 0513
PHONE: 7772459 or 7753777 - TELEX: EFKASIN RS 23438



