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Sicherheitshinweise

10.

11.

Der Antrieb, seine Zubehorteile und Zusatzeinrichtungen diirfen
erst nach Kenntnisnahme der Betriebsanleitung und nur durch
hierfiir unterwiesene Personen montiert und in Betricb genommen
werden.

Der Antrieb, Zubehorteile und Zusatzeinrichtungen diirfen nur
ihrer Bestimmung gemif3 verwendet werden.

Der Betrieb ohne die zugehorigen Schutzeinrichtungen ist unzulis-
sig.

Vor dem elektrischen Anschluf} ist der Antrieb vollstindig zu mon-
tieren.

Arbeiten an der elektrischen Ausriistung diirffen nur durch
Fachkrifte
ausgefithrt werden.’

Reparaturen diirfen nur von besonders geschultem Personal
durchgefithrt werden.

Zu verlegende Leitungen miissen gegen die zu erwartende
Beanspruchung geschiitzt und ausreichend befestigt sein.

In der Nihe von sich bewegenden Maschinenteilen (z.B.
Keilriemen) sind Leitungen mit einem Mindestabstand von 25 mm
zu verlegen.

(DIN VDE 0113)

Leitungen sollen zum Zweck der Sicheren Trennung vorzugswe’se
rdumlich getrennt voneinander verlegt werden. (DIN VDE 0160)

SchlieBen  Sie  das  Nihlicht getrennt von  der
Motorstromversorgung
an das Netz an.

Vergewissern Sie sich vor Anschlufl der Netzzuleituag, daB die
Netzspannung mit den Angaben auf dem Typenschild der
Steuerung ibereinstimmt.
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12.

13.

14.

16.

17.

18.

19.

20.

Maschine und Antrieb miissen durch eine
Potentialausgleichsleitung
verbunden werden.

Vor Montage und Justage von Zusatzeinrichtungen und Zubehor,
1B. Positionsgeber, Riickdreheinrichtung, Lichtschranke, usw., ist
der Antrieb netzfrei zu schalten. (Hauptschalter ausschalten,
Netzstecker zichen
[DIN VDE 0113])

Elektrisch betriebene Zusatzeinrichtungen und Zubehér diirfen
nur an Schutzkleinspannung angeschlossen werden.

Schalten Sie den Antrieb bei allen Reparatur- und

Wartungsarbeiten netzfrei. (Hauptschalter ausschalten,
Netzstecker zichen
[DIN VDE 0113])

Der Antrieb ist iiberspannungsfest nach Uberspannungsklasse 2.
(DIN VDE 0160)

Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen

sind nicht erlaubt.
- Ausnahmen regeln die Vorschriften DIN VDE 0105.

Umbauten und Veranderungen diirfen nur unter Beachtung aller
Sicherheitsvorschriften vorgenommen werden.

Verwenden Sie zur Reparatur oder Wartung nur Originalteile des
Herstellers.

Warnhinweise in der Betriebsanleitung, die auf besondere Verlet-
zungsgefahr

fiir die Bedienperson oder Gefahr fiir die Maschine hinweisen sind
an den betreffenden Stellen durch das nachstehende Symbol

gekennzeichnet. )
Beachten und befolgen Sie diese Hinweise wie auch die allgemein

giiltigen Sicherheitsvorschriften!
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1.1 Sicherheitsfunktionen

1.1.1 Absicherung bei Positionsgeber-Error

Wenn der Positionsgeber defekt oder nicht angeschlossen ist, wird der
Nihantrieb stillgesetzt oder lauft nicht an.

1.1.2 Absich_erung der Fadenabschneidemagnete

Wenn der normale Ablauf beim Fadenabschneider gestort ist, so
schalten die Fadenabschneidmagnete nach ca. 20 Sekunden ab

1.1.3 Absicherung des Verriegelungsmagneten

Wenn der Verriegelungsmagnet lingere Zeit betétigt bleibt z.B. durch
Verriegeln von Hand, so schaltet der Verriegelungsmagnet nach ca. 20
Sekunden ab.
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2. Der Einsatzbereich der Steuerung

Sie kdnnen die Steuerung fiir Pfaff-Steppstich-Nihmaschinen verwenden.
Die Funktionen der Steuerung sind auf zwei Bereiche aufgeteilt:
Von aulen konnen Sie einstellen: (siehe Bild 1 Seite 8)

mit den Potentiometern

Pos.

(17) die Arbeitsdrehzahl

(18) die Anlaufverzogerung nach dem Absenken des Presserfules.

(19) die Korrektur des Stichbildes des Anfangsriegels

(20) die Drehzahl fiir den Endriegel

(21) die Positionier- und Abschneidedrehzahl

(22) die Anpassung der Drehzahlstufen an die Maximaldrehzahl der
N&ahmaschine

(23) die Drehzahl fiir programmierte Nihte

(24) die Drehzahl fiir den Anfangsriegel

mit den Schaltein

Pos.

(13) das automatische Anheben des PresserfuBes bei Halt in der Naht
(14) die Nadelposition beim Halt in der Naht

(15) die Art des Anfangsriegels

(16) die Art des Endriegels

In der Steuerung konnen Sie einstellen:
- den Nahmaschinentyp Steppstich/kein Lauf bei FA, wenn Stop in Pos.2
- FuBliiftung am Nahtende ein/aus
- die Stillstandsbremsung
- den Fadenabschneider pneumatisch/magnetisch beim Fadenwichter
- die Funktion des Tasters "Nadel hoch ohne
Abschneiden" oder "Positionswechsel der Nadel".
- den Softstart emn/aus
- die Stichzahleinstellungen fiir Anfangsriegel und
Endriegel
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Die Maschine ist sofort betriebsbereit nach:

- der Montage des Antriebes und des Positionsgebers

- der Anpassung der Steuerung an die Ndhmaschine

- der Einstellung der Nadelpositionen am Positionsgeber.
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3. Kurzanleitung fir das Bedienpersonal

3.1 So stellen Sie die Arbeitsdrehzahl ein

Sie konnen die Arbeitsdrehzahl bei laufendem Antrieb einstellen.
Erhohen der Drehzahl:

- Drehen Sie das Potentiometer n max (17) nach rechts.

Reduzieren der Drehzahl:
- Drehen Sie das Potentiometer n max (17) nach links.

Sie konnen die Drehzahl bis auf die Hilfte der Maximaldrehzahl verringern.

Bild 1:
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3.2 So wihlen Sie die Stellung des PresserfuBes, Nadelposition beim
Halt in der Naht und die Art der Verriegelunrg

- o . 2 o e S . e S o O O O B T AR i U Y R R D " Y - - - o - L3 00 - - - e

Schalter ~ Funktion Schalterstellung
(Pos) : links mitte  rechts
(13) Presserfufl hoch ja - nein
bei jedem Halt
* in der Naht
14 Nadelposition beim oben - unten
Halt in der Naht
(16) Anfangsriegel einfach aus doppelt
15 Endriegel - einfach aus doppelt

e - - - - - -




EFKA 5G62BV

4. Bedienungsanleitung flir das technische Personal

4.1 So 6ffnen und schlieBen Sie den Steuerkasten

Offnen des Steuerkastens

- Schalten Sie den Antrieb aus.

- Ziehen Sie alle Stecker ab.

- Losen Sie an der Steuerung die Schrauben (4).

- Nehmen Sie die Frontplatte ab.

SchlieBen des Steuerkastens

- Setzen Sie die Frontplatte auf.

- Ziehen Sie die Schrauben (4) an.
- Stecken Sie alle Stecker ein.

- Schalten Sie den Antrieb ein.

10
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4.2 Das miissen Sie vor der Inbetriebnahme einstellen

- die Positionier- und Abschneidedrehzahl
- den Positionsgeber!

4.2.1 So stellen Sie die Positionier- und Abschneidedrehzahl ein

- Hinweis:

Sie benétigen zum Einstellen des Potentiometers einen Schraubendreher.

- Treten Sie das Pedal in die 1. Stufe.
Halten Sie diese Position.

Drehzahl reduzieren:

- Drehen Sie das Potentiometer n1 (21) nach links

Drehzahl erhéhen:
- Drehen Sie das Potentiometer n1 (21) nach rechts
Hinweis:

Die Positionier- und Abschneidedrehzahl ist die niedrigste mégliche
Drehzahl der Nihmaschine. Sie sollte 180/min betragen.

11
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4.2.2 So stellen Sie den Positionsgeber Typ P 4-2 oder P5-2 ein

- Offnen Sie den Positionsgeber.

Der Schlitz der mittleren Scheibe bestimmt die untere Nadelposition.
Die mittlere Scheibe ist eine Doppelscheibe. Dadurch konnen Sie die
Schlitzbreite verdndern.

Der Beginn des Schlitzes markiert die untere Nadelposition, das Ende des
Schlitzes den Einschaltpunkt fiir den pneumatischen Fadenabschneider.

Der Schlitz der duBeren Scheibe bestimmt die obere Nadelposition.
- Drehen Sie die Ndhmaschine von Hand in die untere Nadelposition.
- Halten Sie diese Stellung fest.

- Drehen Sie die Doppelscheibe so, daB sich der Schlitz etwa in der Mitte der
Abdeckung befindet.

- Nihen Sie kurz an.

Die Maschine hilt in der unteren Nadelstellung (Position 1) an.
(Umschaltung der Position siehe 4.5)

- Priifen Sie die Halteposition.

Wenn erforderlick, korrigieren Sie die Nadelposition durch Verdrehen der
Doppelscheibe.

- Drehen Sie die Ndhmaschine von Hand in die obere Nadelposition.

- Halten Sie diese Stellung fest.

- Drehen Sie die duflere Scheibe so, daB sich die beiden Markierungen auf
der Scheibe mit der Kante der Sichtblende decken.

12
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B11d 2: So stellen Sie die AuBlere Scheibe ein

- Nahen Sie kurz an.
- Treten Sie das Pedal zuriick.
Die Maschine hélt in der oberen Nadelposition (Position 2) an.,

Wenn erforderlich, korrigieren Sie die Nadelpositon durch Verdrehen der
duBeren Scheibe.

- SchlieBen Sie den Positionsgeber.

13
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4.3 So passen Sie die Steuerung der Ndhmaschine an

Sie konnen einstellen:
- den Nihmaschinentyp Steppstich/kein Lauf bei FA, wenn Stop in Pos.2
- FuBliiftung am Nahtende ein/aus
- die Stillstandsbremsung
- den Fadenabschneider pneumatisch/magnetisch belm Fadenwichter
- die Funktion des Tasters "Nadel hoch ohne
Abschneiden" oder "Positionswechsel der Nadel".
- den Softstart ein/aus

4.3.1 So wihlern Sie den Ndhmaschinentyp

Achtung!

Zum SchlieBen und Offnen der Schaltbriicken keine Schraubendreher oder
andere leitende Werkzeuge verwenden!

Die Steuerung kann sonst zerstort werden.

- Offnen Sie die Steuerung (siehe Kapitel 4.1).

N
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Bild 3: Die Lage der Schaltbriicke 1 in der Steuerung

14
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Bild 4: So schlieBc_:n Sie die Schaltbriicke 1
- Schaltbriicke 1 geschlossen:

Hilt der Antrieb in Pos.2, so erfolgt kein Lauf, wenn
der Abschneidevorgang eingeleitet wird.

Bild 5: So 6ffnen Sie die Schaltbriicke 1
-Schaltbriicke 1 geoffnet:

Auswahl Steppstichmaschine

15
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4.3.2 So stellen Sie die Stillstandsbremsung ein

-Schalten Sie den Antrieb aus

- Offnen Sie die Steuerung (siche Kapitel 4.1).

Sie sehen eine Gruppe von vier Mikroschaltern.

OO0 O ]
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Schalter 1 2 34

Bild 6: Die Lage der Mikroschalter in der Steuerung
- SchlieBen Sie Schalter S1

- Driicken Sie dazu die beschriftete Seite von Schalter S1
nach unten

- Schalten Sie den Antrieb wieder ein

- Stellen Sie mit dem Potentiometer nmax (17) die gewilnschte Bremswirkung ein.

- Priifen Sie die Bremswirkung durch Drehen des Handrades von Hand.
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- Offnen Sie den Schalter 1

- Driicken Sie dazu die unbeschriftete Seite von Schalter S1 nach unten

Hinweis: .

Sie speichern die Einstellung der Stillstandsbremsung nur, wenn Sie den
Schalter S1 bei eingeschaltetem Motor 6ffnen.

- SchlieBen Sie die Steuerung (siehe Kapitel 4.1).

- Drehen Sie anschlieBend das Potentiometer nmax (17) wiede: nach rechts
bis zum Anschlag.

Hinweis:
Wenn Sie das Potentiometer nmax (17) nicht nach rechts bis zum Anschlag
drehen, Ist die Maximaldrehzahl der Maschine beschrankt.

17
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4.3.3_So wihien Sie die Funktion des Tasters "Nadel hoch/tief'

- Offnen Sie die Steuerung (siehe Kapitel 4.1).

Sie sehen eine Gruppe von vier Mikroschaltern.
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Schalter 1 2 3 4

Bild 7: Die Lage der Mikroschalter in der Steuerung

Die Mikroschalter sind Wippenschalter.
Eine Seite der Wippe ist mit Ziffern beschriftet.

Schalter 1: - die Stillstandsbremsung
Schalter 2: - den Fadenabschneider pneumatisch/magnetisch beim Fadenwichter

Schalter 3: - die Funktion des Tasters "Nadel hoch ohne
Abschneiden" oder "Positionswechsel der Nadel" . Funktion des Tasters

Schalter 4: - den Softstart ein/aus
Wenn der Taster "Nadel hoch/tief' die Funktion haben soll:

Nadel hoch ochne Abschneiden

- Driicken Sie von Schalter 3 die beschriftete Seite nach unten

18




EFKA 5G62BV

Positionswechsel der Nadel
- Driicken Sie von Schalter 3 die unbeschriftete Seite nach unten

- SchlieBen Sie die Steuerung (siche Kapitel 4.1).

4.3.4 Der Fadenwéichter

Die Stcﬁerung ist fiir den AnschluB eines Nadel- und Spulenfadenwichters
ausgelegt. Dieser wird an Buchse (11) (Seite 37) angeschlosser.

- Offnen Sie die Steuerung (siche Kapitel 4.1).

Sie sehen eine Gruppe von vier Mikroschaltern.

00 O ﬂlﬂ
00 |
of | 0 T OO0

= °°

/AN
Schalter 1 2 3 4
Bild 8: Die Lage der Mikroschalter in der Steuerung

Mit dem Schalter S2 wird die Fadenwichterfunktion der Art
des Fadenabschneiders angepaBt.

S2 = OFF Fadenwichter fiir pneumatischen Fadenabschneider
S2 = ON . Fadenwichter fiir magnetischen Fadenabschneider

19
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Wichtiger Hinweis !

Der Antrieb ‘st auch ohne angeschlossenen Fadenwéchter
betriebsbereit. '

Bei Funktionsausfall des angeschlossenen Fadenwiéchters
bleibt die Nahmaschine betriebsbereit.

Ein Funktionsausfall verursacht Storungen beim Annéhen.
In diesem Fall ist der Anschlu8stecker Buchse(11)

des Fadenwachters abzuziechen.

Funktionsablauf fiir den magn. Fadenabschneider

Nach Ausgabe des Errorsignals ERRS an Pos.(11/5) oder ERRN
an Pos.(11/3) vom Fadenwichtermodul, erfolgt der
Abschneidevorgang und der Endriegel ist unterdriickt. Der
Presserfuf kann nur iiber das Pedal geliiftet werden.

Nach dem Aasschalten des Netzschalters kann die Spule
gewechselt werden.

Beim Annihen wird der Anfangsriegel unterdriickt und eine
Korrekturnaht in pedalabhingiger Drehzahl eingeleitet. Dabei ist
ein Zwischenhalt und das Liiften des PresserfuBes moglich.
Abbruch der Korrekturnaht mit Pedal -2

Danach ist je nach Programmwahl ein Fortfithren oder die
Beendigung des Programms moglich.

20
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Funktionsablauf fiir den pneumatischen Fadenabschneider

Nach Ausgabe des Errorsignals ERRS vom Fadenwichtermodul
erfolgt ein spezieller Riegelvorgang. Die Nadel sticht zweimal in das
gleiche Loch.

Der Antriecb stoppt in Position 2 und der pneumatische
Fadenabschnbeider wird iiber die vorgegebene Zeit (tFA)
angesteuert. Der Ndhful} kann nur iiber das Pedal geliiftet werden.

Nach dem Ausschalten des Netzschalters kann die Spule gewechselt
werden,

Beim Anndhen erfolgt der gleiche spezielle Riegelvorgang. Die
Nadel sticht wieder zweimal in das gleiche Loch. Danach erfolgt eine
Korrekturnaht in pedalabhingiger Drehzahl. Hierbei kann ein
Zwischenhalt und das Liiften des Presserfufles erfolgen.

Abbruch der Korrekturnaht mit Pedal -2

Danach ist je nach Programmwahl ein Fortfithren oder die
Beendigung des Programms mdglich.

Anmerkung:

Wird wihrend des Anfangsriegels das Fadenwéichter-Sigﬁal erkannt,
so wird dieser erst beendet.

Wird wihrend des Endriegels das Fadenwichter- Signal erkannt, so
wird dieser erst beendet. Danach stoppt der Antrieb in Position 1.
Ein Liiften des Presserfues und ein Weiterndhen ist gesperrt.
Nahtbeendigungn nur iiber Pedal -2 moglich.

21
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4.3.5 So steilen Sie den Softstart ein

- Offnen Sie die Steuerung (siche Kapitel 4.1).

Sie sehen eine Gruppe von vier Mikroschaltern.
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Schalter 1 2 3 4
Bild 9: Die Lage der Mikroschalter in der Steuerung

Die Mikroschalter sind Wippenschalter.
Eine Seite der 'Wippe ist mit Ziffern beschriftet.

Schalter 1: - die Stillstandsbremsung
Schalter 2: - den Fadenabschneider pneumatisch/magnetisch beim Fadenwichter
Schalter 3: - die Funktion des Tasters "Nadel hoch ohne

Abschneiden" oder "Positionswechsel der Nadel".Funktion des Tasters

Schalter 4: - den Softstart ein/aus

- SchlieBSen Sie Schalter S4

- Driicken Sie von Schalter 4 die beschriftete Seite nach unten

Funktion Softstart aktiv

- Offnen Sie Schalter S4

- Driicken Sie von Schalter 4 die unbeschriftete Seite nach unten

Funktion Softstart nicht aktiv

Ist der Softstart eingeschaltet, werden die ersten 2 Stiche mit einer Drehzahl
von 500 min-1 ausgefiihrt.

Ist die Drehzahlvorgabe unterhalb von 500 min-1, so wird die entsprechende
Pedaldrehzah! ausgefiihrt.

22
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4.4 So passen Sie die Drehzahlstufen an die Maximaldrehzahl der
Ndhmaschine an

- Wihlen Sie die Riemenscheiben fiir den Motor so, daf3 die gewiinschte
Maximaldrehzahl der Ndhmaschine erreicht werden kann.

- Drehen Sie mit einem Schraubendreher das Potentiometer nmaxmax (22)
nach rechts bis zum Anschlag.

- Drehen Sie das Potentiometer nmax (17) nach rechts bis zum Anschlag.

- Schalten Sie den Antrieb ein.

- Drehen Sie mit einem Schraubendreher das Potentiometer nmaxmax (22)
langsam nach links.

Sobald Sie horen, dafl der Motor langsamer wird, horen Sie auf.

- Drehen Sie das Potentiometer nmaxmax (22) wieder ein wenig nach rechts,

23
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4.5 So stellen Sie die Grundposition der Nadel ein

Die Nadelposition beim Halt in der Naht stellen Sie am Schalter (14) ein
Schalter (14) links  Position 2 (Nadel oben)

Schalter (14) rechts Position 2 (Nadel unten)

4.6 So 'wihlen Sie die Stellung des PresserfuBes, Nadelposition beim
Halt in der Naht _und die Art der Verriegelung

B T ] - -

Schalter Funktion Schalterstellung
(Pos) links mitte  rechts
(13) Presserfufl hoch ja - nein
bei jeaem Halt
in der Naht
(14) Nacde'position beim oben - unten
Hali: in der Naht
(16) Anfangsriegel einfach aus  doppelt
(15) Endriegel einfach aus  doppelt

24
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4.7 _Die Stellung des PresserfuBes

Wihlen Sie Ihre PresserfuBliiftung!

PresserfuBlliiftung beim Halt in der Naht EIN
Stellen Sie den Schalter Pos.(13) nach links

PresserfuBlﬁﬁung beim Halt in der Naht AUS
Stellen Sie den Schalter Pos (13) nach rechts

PresserfuBlliiftung am Nahtende

- Offnen Sie die Steuerung (siche Kapitel 4.1).

OO O O@OJ
A 4o []-ss

-
L o [ e ]

P~

Bild 10: Die Lage der Schaltbriicke 2 in der Steuerung

Schaltbriicke S2 = ON
PresserfuBliiftung gespeichert am Nahtende EIN

Schaltbriicke S2 = OFF
PresserfuBliiftung gespeichert am Nahtende AUS

Eine Anlaufverzégerung aus geliiftetem Presserfufl kénnen Sie
mit Poti P7 von 0 bis 500ms einstellen.

25
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Bild 11: So schlieBen Sie die Schaltbriicke 2

- SchlieBen Sie die Steuerung (siehe Kapitel 4.1).

4.8 Erster langsamer Stich nach Netz ein

Zum Schutz der Nihmaschine ist die Steuerung so
programmiert, daf} der 1. Stich nach Netz EIN
in Positionierdrehzahl ausgefiihrt wird.

Achtung! Funktion nicht abschaltbar

26
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4.9 So stellen Sie die Stichzahl fiir Anfangsriege! und Endriegel ein

- Offnen Sie die Steuerung (siche Kapitel 4.1).

00 O (L |
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Gruppe I I IV

Bild 12: Die Lage der Mikroschalter in der Steuerung

Die 16 Mikroschalter sind in 4 Gruppen zu je 4 Mikroschaltern zusammengefalt.
Mit den Mikroschaltern legen Sie fest:

Gruppe I : Stichzahl fiir Anfangsriegel vorwérts

Gruppe II : Stichzahl fiir Anfangsriegel riickwirts

Gruppe I11I : Stichzahl fiir Endriegel riickwarts

Gruppe IV : Stichzahl fiir Endriegel vorwirts

Die Mikroschalter sind Wippenschalter.
Eine Seite der Wippe ist mit Ziffern beschriftet.

Die Schaltzustinde des Mikroschalter:
EIN

- Driicken Sie die beschriftete Seite nach unten.

27
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AUS

- Driicken Sie die unbeschriftete Seite nach unten.

iiiiii
|

St S2 S3 S4 S1 S2 S3 M4

Bild 13: So sind die Mikroschalter in einer Gruppe
angeordne:,

28
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Tabelle 1. Codierung der Anzahl der Stiche

- - 5 - - P S A A A " i D A T M B U D Y D O T R e o el G 0 TR P G e AP S R D W T G 0 vy O 0 e e T b B8 S B e O 0 S e L P

Anzahl der Stiche Schalter

S1 S2 S3 S4
0 AUS AUS AUS AUS
1  EIN AUS AUS AUS
2 AUS EIN AUS AUS
3 EIN EIN AUS AUS
4 AUS AUS EIN AUS
5 EIN AUS EIN AUS
6 AUS EIN EIN AUS
7 EIN - EIN EIN AUS
8 AUS AUS AUS EIN
9 EIN AUS AUS EIN
10 AUS EIN AUS EIN
11 EIN EIN AUS EIN
12 AUS AUS EIN EIN
13 EIN AUS EIN EIN
14 AUS EIN EIN EIN
15 EIN EIN EIN EIN

- Schlieflen Sie die Steuerung (siche Kapitel 4.1).
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410 So korrigieren Sie das Stichbild des Anfangsriegels

Durch die Trigheit des Stichstellers oder der Betitigungselemente wird die
Riickwirtsstrecke des Anfangeriegels meist kiirzer als die Vorwirtstrecke.
Sie kdnnen diesen Unterschied mit dem Potentiometer (19) ausgleichen.

Hinweis!
Zum Einstellen benétigen Sie einen Schraubendreher.

Verlangern der Riickwirtsstrecke des Anfangsriegels

- Drehen Sie das Potentiometer "Stichbildkorrektur der Verriegelung" (19)
nach rechts.

Verkiirzen der Riickwirtsstrecke des Anfangsriegels

- Drehen Sie das Potentiometer "Stichbildkorrektur der Verriegelung" (19)
nach links.
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4.11 Der externe Sollwertgeber

Der externe Sollwertgeber wird an die Buchse b80 angeschlossen
(siche Bild 1 Seite 8)

Die Kodierung der einzelnen Pedalstufen ist der folgenden Tabelle
zu entnchmen:

Pedalstufe: D C B A Funktion
-2 H H|L L Funktionsablauf fiir Nahtende
-1 H H H L Presserfufl heben
0 H H| H H Antrieb steht
A Bl H|L| H| Presserfull senken
1 H L L H Drehzahlstufe 1
2 H LIL|L Drehzahlstufe 2
3 E{L|H|L .
4 E{L}|HI}|EH .
5 LIiL}JH|H .
6 LIL}JH|L
7 L JL}JL}|L
8 LI]L|L}|H
9 L|H|L|H
10 LIJH|L]|L
11 LIB|H]|L
12 LI1HE{H H Drezahlstufe 12

L = Eingang wurde auf OV geschaltet Schalter geschlossen
H = Eingang ist offen Schalter offen
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5. So ist Ihre Steuerung bei Auslieferung eingestelit

Schalter und Potentiometer

 Programmierung der Riegelstrecken

Schalter Stellung | Bedeutung
87/1 ein s
| 87/2 ein — 3 Anfangsriegelstiche vorwdrts
87/3 aus
S7/4 aus -
87/5 ein 7
§7/6 ein — 3 Anfangsriegelstiche rilickwidrts
8S7/7 aus
s7/8 aus -
s$9/1 aus : "
§9/2 aus — 4 Endriegelstiche riickwédrts
§9/3 ein
s9/4 aus .
§9/5 aus .
s9/6 ein l— 2 Endriegelstich vorwidrts
sS9/7 aus _
s9/8 aus =

Programmierung des Laufverhaltens

Schalter Stellung Bedeutung

s8/1 aus Programmierung der Bremstaktung
s8/2 aus Fadenwdchter magn. FA / pneum. FA
s8/3 ein Nadel hoch )

s8/4 | aus Softstart aus

Programmierung des Laufverhaltens

Brilcken Stellung Bedeutung

S5 offen Steppstich~-Maschine
S10 offen automatische FuBliiftung am Nahtende aus
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Von auBen zugdngliche Schalter

Schalter Stellung Bedeutung

S1 rechts Endriegel doppelt

‘s2 rechts Anfangsriegel doppelt

S3 rechts Nadelposition beim Halt in der Naht
Nadel unten

S4 rechts automatische FuBliiftung beim Halt in

der Naht aus

Einstellungen der Potentiometer

Poti Stellung Bedeutung

P1 180 min~1 | Positionierdrehzahl (n.pos)

P2 1500 min~! | Maximaldrehzahl (n.maxmax)

P3 1200 min~1 | Stichzdhlungsdrehzahl (n.stich)

P4 1200 min~1 | Anfangsriegeldrehzahl (n.ar)

P5 1200 min~1 | Endriegeldrehzahl (n.er)

P6 0 ms | Zeit Stichbildkorrektur t8
P7 60 ms Zeit Anlaufverzdgerung aus gel. FuBf t3
/ (+/-10 ms
P8 1500 min~ n.max = n.maxmax

5.2 Sonstige Vorgaben §

Die folgenden Vorgaben sind im EEPROM fest eingestellt und k&n-!
nen vom Benutzer nicht verdndert werden (siehe auch die Funkti-
onsdiagramme in Anhang A): .

t1 VerzSgerung der Drehzahlfreigabe nach 100 ms (+/-10 ms)
Anfangsriegel i
t2 Verzdgerung der PresserfuBliiftung 50 ms (+/-10 ms) f
bei halben Ricktritt j
t4 Vollansteuerung der PresserfuBliiftung 500 ms (+/-10 ms) f
t5 Taktfrequenz der PresserfuBliiftung ca. 1 kHz :

Taktverhdltnis der PresserfuBliiftung 1:1

te Fadenwischer-Einschaltdauer 120 ms (+/-10 ms)
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t7
ti11
t15

tst

tFA

nh.soft

c.soft

Verzdgerung der Presserfufliiftung
nach Fadenwischen

Verzdgerung der NihfuBSliftung
ohne Fadenwischer

Anlaufverzdgerung nach Abschneiden
mit Wischer

Stoppzeit beim pneum. Fadenwichter

Ansteuerzeit des Fadenschneiders
beim pneum. Fadenwidchter

Softstart-Drehzahl

Softstart-Stiche
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6. Begriffserklarungen

Anfangsriegel

Drehzahlbereich

Endriegel

Grundposition
der Nadel

Maximaldrehzahl
Pos@tionier- und
Abéchneidedrehzahl

positionieren

Potentiometer

Softstart

Stillstandsbremsung

Verheftung des Fadens am Nahtanfang durch
automatisches Ubernihen

Arbeitsbereich der
Nihmaschine begrenzt durch
Positionier- und Abschneide-
drehzahl und Maximaldreh-
zahl

Verheftung des Fadens am Nahtende durch
automatisches Ubernihen

Nadelpositon bei
Halt in der Naht

groBtmogliche Drehzahl der
Nihmaschine

eingestellte kleinste Drehzahl der Nihmaschine,
Postitionieren und Abschneiden des Fadens lduft mit
dieser Drehzahl ab.

Anhalten der Maschine in
bestimmten Positionen
(Nadelstellungen)

einstellbarer elektrischer
Widerstand

die ersten 2 Stiche einer Naht
werden mit reduzierter

Drehzahl geniht

Bremswirkung im Stillstand
der Maschine, um
selbstindiges Verdrehen des
Handrades zu verhindern
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7. Die AnschluBibelegung der Buchsen

Buchse

€)) -externe Betétigung EB1..

)] -Positionsgeber P4-2 oder P5-2

3) -Bedienteil V62

(%) -Kupplung und Bremse des Motors

©) Taster "Riegelunterdriickung/Riegelabruf’ und Taster
"Nadel hoch ohne Abschneiden/Positionswechsel der Nadel"

(7 Fadenwischer und Signal "Maschine liuft"

& Taster fiirr manuelles Verriegeln

)] Verriegelung

(10)  Fadenabschneider

(11)  Fadenwichter (sieche auch Kapitel 4.3.4)

(12)  Taster “PresserfuB liiften ohne Pedalbetitigung"

PresserfuBliiftung

——

Bild 14:

36




8.

EFKA 5G62BV

Der AnschluBplan der Buchsen

+24Y

+24V | ! +24y oV
l »- , | | l*(9/1)
(12)1 5 2 3 4 (6) 1 l 3
I——h———-J’. l J oy
— PR e
/ // /
MIII |551 $55 S61
+24V  +24V oy +24y +24V
—
" .
(10)1 2 4[ 5 6 N 11 3} 41 50 2) 6
E g g g g s
3 3
MI/m MI/p MII MV
+24V ) +24V oy oV
I |
(9) 1 2 4] (8) 11 2’ 3 4 (11)1J 2 3 4
S 1 2 3 h!
-—r——f——l = ——— — —
/! L
MIV |s52

MI/m - Magnet Fadenabschneider (2,6A)
MI/p - Magnetventil Fadenabschneider (0,7A)
MII - Magnet Fadenwischer (2,6A)
MIII - Magnet (oder -ventil) PresserfuBliiftung (max. 6,5A)
MIV - Magnet (oder -ventil) Verriegelung (max. 6,5A)
MV - Signal: Maschine lauft (max. 0,3A)
- Nadel- und Spulenfadenwichter*

S51 - Tastschalter firr: PRESSERFUB LUFTEN OHNE
PEDALBETATIGUNG
S52 - Tastschalter fir: RIEGELN IN DER NAHT

B

855 - Tastschalter fiirr NADEL VON POSITION UNTEN NACH OBEN

BEWEGEN

NADEL VON POSITION OBEN NACH UNTEN

BEWEGEN

* siehe Hinweise Kapitel 4.3.4 Seite 19

37



EFKA 5G62BV

S61 - Tastschalter fiir: EINGESCHALTETEN ANFANGS- oder
ENDRIEGEL 1x UNTERDRUCKEN und
AUSGESCHALTETEN“ANFAN* GS- oder
ENDRIEGEL 1x AUSFUHREN
(861 vor Nahbeginn betitigen =
Anfangsriegel,
S61 in der Naht betitigen =
Endriegel)

* Nur ix Verbindung mit Bedienteil V62

Stecker fiir Bucksen: (1) - Teil-Nr. 0501278
(6) - Teil-Nr. 0500402
(7),(10) - Teil-Nr. 0500703
(8),(9) - Teil-Nr. 0500615
(11) - Teil-Nr. 0502865
(12) - Teil-Nr. 0500457

Zugehoriger Pos.Geber : Typ P4-2 oder P5-2
Zugehdrige Netzteile : NO5N09
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