Vorspannung gemaR nebenstehender Skizze

einfadeln!

(Je nach Beschaffenheit des Oberfadens kann _

von diesem Einfddel-Beispiel abgewichen wer-

den}, !
b

T T

Thread up the thread retainer as shown

opposite. :
(Depending con the properties of the thread it %
may be necessary to deviate from this

example).

g

Enfiler la pretension conformement au croquis

ci-contre!
{Suivant le genre de fil, I'enfilage peut
differer de cet exemple),

Enhebre el tensor previo conforme al esque-

ma adjunto!
(Segun las propiedades del hilo superior, puede )

apartarse de este ejemplo), |
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Olen

Vor jeder Inbetriebnahme unbedingt Olstand kontrollieren !

Nur Pfaff Mahmaschinendl
Nr. 280-1-120110 nachfillen.

Beide Schmiersysteme werden
gemeinsam durch die Bohrung
im Olschauglas nachgefiillt.

_Qlstand max. fiir Greiferschmierung

Olstand max. fiir Zickzackexzenter-
schmierung

—Qlstand min. fur Zickzackexzenter-
schmierung

~ Olstand min. fiir Greiferschmierung

Abb. 1 R 9779

Einsetzen der Nadel

Nadelsystem 438 verwenden!

'i*;:\.

1. Nadelstange in Hochstellung
bringen.

2. Nadelbefestigungsschraube A
losen.

3. Nadel bis zum Anschlag ein-
setzen (lange Rille zur Naherin}.

4. Nadelbefestigungsschraube A
wieder festziehen.

Abb, 2 R 9781 a

Aufspulen des Unterfadens

Einsetzen der Spulenkapsel

Abb, 4

R 97391

R 9966

Der Pfeil neben dem Handrad
gibt die Drehrichtung der
Maschine an.

Einfadeln nach nebenstehen-
dem Schema (siehe Abb. 3).

Leere Spule aufstecken und
durch Druck mit dem Daumen
(siehe Pfeil) Spuler einschalten.

Faden einige Male um den
Spulenkern wickeln.

(Die Spule flllt sich beim Na-
hen selbsttétig.)

Bei ungleichmalig gefullter Spule
den Fadenflhrungsbigel entspre-
chend ausrichten.

Durch Losen der Schraube B und
Verschieben des Bolzens C kann
die Menge des aufzuspulenden
Fadens bestimmt werden.

An der gerdndelten Scheibe D wird
die Fadenvorspannung reguliert.

1l

Fadenhebel in hochste Stellung
bringen.

Geflllte Spule in die Kapsel le-
gen — beim Fadenabzug mub
sich die Spule in Pfeilrichtung
(siehe Abb. 4) drehen.

Einfadeln nach Abb. 4

(den Faden von Schlitz 1 unter
der Spannungsfeder hindurch
zur Federzunge 2 fihren, in den
Schlitz 3 einhangen und in die
Bohrung 4 ziehen.)

Spulenkapsel mit Spule in den
Greifer einsetzen.

Darauf achten, dal} die Kapsel
beim MNachdrlcken harbar ein-
rastet.




Einfddeln des Oberfadens

Abb. B R 9785 b

Heraufholen des Unterfadens

R 9784

1. Fadenhebel in héchste Stellung
bringen. :

2. Qberfaden naoh Abb. 5 cinfa:
deln.

Beim Einfadeln besonders darauf
achten, dal® der Faden von oben
nach unten durch die Vorspannung
E und von rechts nach links zwi-
schen die Spannungsscheiben der
Fadenspannung F gefihrt wird.

Die MNadel von wvorn nach hinten
einfadeln.

1. Oberfaden festhalten.

2. So lange am Handrad in Dreh-
richtung drehen, his der Unter-
faden als Schlinge aus dem
Stichloch kommt.

3. Unterfaden aus dem Stichloch
herausziehen.

4, AnschlieBend beide Fadenen-

den nach hinten unter den

Steppfult legen.

Dieser Arbeitsvorgang entfallt bei
Maschinen mit Fadenabschneid-

eEanchtung'(—QDD) sowie bei Ma-

schinen mit halbautomatischem
Spulaggregat (-912).

Regulieren der Fadenspannung

Oberfadenspannung

Unterfadenspannung

Abb. 7 R 9785

Nach rechts 2—y drehen: fester
Nach links y— drehen: loser

Einstellen der Stichlange

Abb. 9 R 8773 a

Abb. 8 R 9787

Nach rechts 2—y drehen: fester
Nach links —% drehen: loser

Ober- und Unterfadenspannug so
aufeinander abstimmen, dalk die
beiden Faden gut eingezogen sind
und die Verschlingung in der Mitte
des Nahgutes erfolgt.

Durch Drehen der Randelscheibe
G gewunschte Stichldnge ein-
stellen.

Zum Ruckwaértsnahen Umschalt-
taste H betatigen.




L]
Einstellen des Zickzackstiches Betdtigen der Tretplatten
(bei Maschinen mit Fadendurchzieh- und Fadenabschneid-Einrichtung -900/02)
1. Durch Betatigen des Stich-
lagenhebels J die erforderliche
Stichlage einstellen.
L = Stichlage , Links" 1. Durch leichtes Betatigen der
= Stichlage ,,Mitte"" rechten Tretplatte nach wvorn
: i wird die Langsamnéaheinrich-
RES ot iEce  Rechit: tung eingeschaltet, die Ma-
2. Beide Hebel K zusammendritk- schine.nant s SUel fUrsoteht.
"‘f,'"hb”“f f‘z?wk‘;”sih:? h”b?r' 2. Bei stirkerer Belastung der
:G” [eftelalchzacrstion) ieiit I rechten Tretplatte nach wvorn
2Rl naht die Maschine bis zur
Hochstgeschwindigkeit.
3. Durch Zuricknehmen der rech-
ten Tretplatte bis kurz vor der
Die Zahlenangabe auf der Uber- Ruhestellung (Mittelstellung)
stich-Skala entspricht der Uber- tritt die Langsamnaheinrich-
stichbreite in Millimeter. tung ebenfalls in Funktion. Die
Maschine naht wieder ,,Stich
Abb. 10 R 9938 a o
far Stich”.
4. In Ruhestellung nach dem Nah-
vorgang positioniert die Nadel
Regulieren des Steppfulldruckes s Mata”ill
. 5. Beim Eetﬁﬁgen beider Tretplat-
ten nach vorn naht die Maschi-
Ruckwarts- Vorwarts- ne rickwarts.
nahen nahen
: 6. Durch Rickwartsbetatigen der
' \ | e hdera Naha s rechten Tretplatte werden die
!_ | | Nadel geht tief ' Nahfiden abgeschnitten und
| i | = die Nadel geht zur Materialent-
o J nahme in Hochstellung.
________ —l-—— Ruhestellung *
J | s
/ nach dem Fadenab-
schneiden:
, I MNadel bleibt hoch
|
Durch HEEhtSdrEhEn D 'x wird | x:ﬁ?;dh;::}:it;cl:]ﬂ:;[den DES HUChEtE”Eﬂ der Nﬂ.dEI,
der Druck auf den Steppfull ver- | ohne dabei die Nahfaden abzu-
starkt. ' schneiden, erfolgt durch Beta-
Durch Linksdrehen & ent- j tigen des Kniehebels im letzten
sprechend verringert. i Drittel des Schaltweges.
5% * Ruhestellung = Tretplattenmittelstellung ohne Belastung
6 7




