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NORME PER LA SICUREZZA GENERAL SAFETY

- Le informazioni contenute in guesto manuale sono ri-
volte all'utilizzatore diretto della macehina, al manuten-
tore ed all'installatore della stessa. Pertanto prima di
ufilizzare la macchina, si raccomanda di leggere at-
tentamente tutte le norme indicate nel manuale.

- The information contained in this manual is directed at the
machine’s immediate operator, as well a8 maintenance and
installation personnel. Therefore, before using the machine,
the Manufacturer recommends that the User carefully
read all norms indicated in this operating manual.

- The med. A2000 Coupling Machine for thermo-adhesive
Materials is a professional machine. it's therefore nacessa-
ry for the operator to be experenced in the use of this type
af machinery, or that heshe be adequately frained through
a specific training course al the Manufacturer's plant or at
an authorized dealer approved by the Manufacturer,

- The mad. A2000 Coupling Machine for thermo-adhesive
Materials has been designed in accordance with current
safety norms, guaranteeing product refiability, Selmac s.r.l.
declines any responsibility for damage occurring to
persons or things deriving from unauthorized interven-
tion on the machine.For maintenance operations or repla-
cing parts on the machine,the Manufacturer recommends
the exelusive use of original spare parts.

- A single copy of this operating manual is supplied upon
purchasing the machine. To order more copies, contact the
Manufacturer, specifying the machine's model number
and serial number. The manual and machine are subject
to varations and moedifications without any obligation on the
Manufacturer's part to update preceding production.

. _ g . - The documentation is to be considered an integral part of

-La du-cumeqtazmne & da considerarsi parte integrante | ihe machine, and as such, is to be conserved in optimal
della macchina e da conservare in oftimo stato in pros- . condition and in the vicinity of the work area, for quick ac-
simita del posto di lavoro, per una rapida consultazio- . cess and consultation.For this reason, the Manufacturer

ne. Per questo mativo il Costruttore consente la ripro- allows the reproduction of the present manual for internal
duzione di questo manuale solo per uso interno. use only.

- La macchina accoppiatrice per materiali termoadesivi
mod. A2000 & di tipo professionale. E' quindi necessa-
rio che 'operatore abbia esperienza nell'uso di questo
tipo di macchine o che venga addestrato adeguata-
mente con un corso specifico, presso la nostra Ditta o
presso un rivenditore da nol segnalato.

- La macchina accoppiatrice per materiali tearmoadesivi
mod. A2000 & stata progettata nel rispetto delle norme
di sicurezza e garantisce 'affidabilita del prodotto. La
Selmac s.r.l. declina ogni responsabilita per danni
a cose o persone derivati da interventi non autoriz-
zati sulla macchina. Dovendo effettuare operazioni di
manutenzione ¢ sostituzione di parti della macchina, si
raccomanda d'utilizzare solo pezzi di ricambio originali,

- Questo manuale & fornito in singola copia al memento
dell'acquisto della macchina. Per ordinare altre copie,
rivolgersi al Costruttore specificando il modello ed il
numero di matricola della macchina. Questo manuale
& la macchina stessa sono passibili di variazioni @ mo-
difiche senza I'obbligo, da parte del Costruttore, di ag-
giomare la precedente produzione.

- ll Costruttore invita | suoi clienti a segnalare eventuali , - The Manufacturer encourages its Gustomers to point out
osservazioni e proposte volte al miglioramento di ~ eventual observations and proposals aimed at improving
questo manuale. " this manual,

GARANZIA WARRANTY
- La Ditta costruttrice fornisce garanzia per una durata di - The Manufacturer supplies the machine with a 6 month

6 mesi, a partire dalla data di acquisto della macchina, = warranty, effective from the date of purchase reported

riportata sulla bolla di vendita. Per usufruire della garan- —  on the sales invoice. To register the warranty, send the

Zia, inviare alla Ditta costruttrice il tagliando a pag. 4
campilato in tutte le sue parti, in stampatello leggibile.

.~ Il Costruttore risponde dei vizi dei componenti elettrici
od elettronic, in base alle condizioni di garanzia pratica-
te dai costruttori o fornitori degli stessi componenti.

coupon on page 4 to the Manufacturer's plant,compiling
it in full in legible printed characters.

- The Manufacturer will respond to defects in electrical or
electronic components, based on warranty conditions
enforced by the manufacturers of those components.

- Il Costruttore garantisce che le macchine consegnate - The manufacturer quarantees that the machines
sano conformi alle richieste del Cliente ed esenti da vizi delivered conform to the Customer's requests and are

tali da impedime il corretto utilizzo. . devoid of defects such as to impede their correct usage.
- Il Costruttore garantise s S0 : seignale i il vhmmss that the machines

verad-operate-perdestly, and have been tested at its

yem mqecrag opuruHana
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GARANZIA WARRANTY

- Il Costruttora ha cura di imballare adeguatamente la
macchina in base alle esigenze di trasporto esposte dal
Clignte. Il Costruttore non risponde dei danni provocali
alla macchina durante le operazioni di frasporto e di ca-
rico / scarico della stessa.

- The Manufacturer provides adequate and proper
packaging of the machine based on the Customer's
transport requirements. The Manufacturer will not
respond to damages provoked on the machine during
transpon operations and its leading / unloading.

- La Ditta costruttrice non applica le proprie condizioni di
garanzia ai componenti seggetti a continua e rapida
usura: guarnizioni, parti meccaniche soggette e conti-
nug contatto o strisciameanto, fusibili, teleruttor, relé, or-
gani di trasmissione.

- The Manufacturer does not apply its warranty condi-
tions to components subject to continuous and rapid
use: washers, mechanical parts subject to continuous
contact or slipping, fuses, remote control switches,
relays, drive organs.

www.promelectroavtomat.ru
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La Ditta

Via

CAP Citta provincia

NaZiDne ----------------------------------------------------------------------------------------

Diichiara di avere preso visione di questo manuale e di accettare le condizieni di garanzia
descritte nello stesso.

Company name
stmat ------------------------------------------------------------------------------------------
Zip/Postal Code City Prov./State

Country

Declares to have read this manual in all of its parts and to accept the warranty conditions
described within it:
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woo. A2000

DESCRIZIONE DELLA MACCHINA

La macchina per accoppiare modelle A2000 permette di
velocizzare il procedimento di accoppiatura dei materiali
termoadesivi quali rinforzi per tormaie, puntali, ecc,

La macchina & dotata di un piano di lavoro girevole. In
questo modo l'operatore carica e scarnica il materiale,
prima e dopo l'accoppiatura, nella medesima posizions. Il
piano utile di lavoro & 700mm di diametro, mentre il piana
rhp esegue la preq'-:mura = Ia meta [ﬁ'il.']mm di diametro).

cantem pnra nea mEI‘!tE

5. BRACCIO COMANMNDI: contiene | comandi che gesti-
scono le varie fasi della lavorazione.

6. PULSANTE DI EMERGEMZA: quandcr wene premuto
arresta istantanes r 1 e | 2ol vt 0o e
na si I‘IjiJDI"tEl in condiZicn ar N2l cicid. || pulsane ed
rrtegnn per riarmare la macchina, premere e ruotare

o B s *Jlnl/ola(ru“‘".

MACHINE DESCRIPTION

The Mod. A2000 Coupling Machine is designed to speed
up the coupling operation for thermo-adhesive materials
such as reinforcements for uppers, toe-puffs, etc.

The machine features a rotary work table. The operator
loads and unloads the material, before and after the
coupling operation, remaining in the same position. The
actual work surface area is 700 mm in diameter, while
the surface area used ln perform the pressing oparation
he pressing area is
ar an easier
theretore

90? gpening

oval of material.
he pressing

bans of a handle.
ds, and is carried
fety sensor is
interrupting the

g operation is sel
0 to 1508,

dual command of
les of the

ASINGS: these
ts at the base of
and pneumatic
crewed on.

ides details an
53, the machine's
on, and EEC

v 8!
@ liinl ally finished in
bs of the machine,

buttons situated
af the machine.
s must be
pressed simultanecusly.

5. COMMAMND ARM: contains the commands used to
control the various phases of operation.

6. EMERGENCY BUTTOMN: pressing this button instan-
tang :ﬂllsl‘_-f stopd thawork cycle, bringing the machine
PUCE 2 innimeatettings. The button is fitted
with-a-non-returm-mechanism: 1o rearm the machine,
nress and rotate®he button, then allow it to retum.
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COMPONENTI : COMPONENTS

7. INTERRUTTORE GEMERALE: interrompe o ripristina MAIN SWITCH: interrupts or resets electrical power to
l'alimentazione elettrica della macchina. E' un'interrut- the machine. This switch can be locked.
tore di tipe lucchettabile.

5

B. ROTARY WORK TABLE: the surface area onto which
8. PIANO DI LAVORO GIREVOLE: & il piano su cui the material is placed.
viene appoggiato il mateniale.

9. UPPER PROTECTIVE PANEL: protects the pressing
9. GARTEH su F"EFHCIFIE prategge Ia zona dl pressatu- area. At tha fmnl of this panel isa hinged guard on

NENTS HAVE

FORMED
ONNEL.

=
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USO PREVISTO E NON PREVISTO

La macchina per accoppiare mod. A2000 & stata
costruita per oftenere lncollaggio di materiali
termoadesivi tramite pressatura con piastra riscaldata.

Cgni altro uso & da considerarsi improprio e fonte di
perncolo.

Pertanto, la Selmac s.r.l. declina ogni responsabilita per

danni a cose o persone derivati da un usc improprio della

macchina.

| dati ted

C

u SHOE MACIHNERY

Via Acqui 25 27029 Vigevano (PV] - ltaly
Tel. - Fax -0381.326905

Matricaola
Serial n

Modalla
Mol

e 3 r > B o=
AL Ba ] !

onoH Bepcel
aHTECh Ha |

PROPER AND IMPROPER USAGE

The Mod. A2000 Coupling Machine has been designed
for cemanting materials.

Any other usage is to be considered improper and is a
source of danger.

Therefore, Selmac 5.r.l. declines any responsibility for
damages to persons or things deriving from improper
usage of the machine,

ATE

B front casing

L\- L 1
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SOLLEVAMENTO

La macchina A2000 non & dotata di goifari per il solleva-

mento; & quindi necassario utilizzare un muletto (o un
apparecchio simile).

La macchina dovra essare fissata su un pallet (fig.3). A
guesto punto le forche del muletto, entrando nelle
apposite sedi del pallet, sollevano la macchina.
Procedere lentamente durante la fase di sollevamento.

La macchina & bilanciata in modo tale da evitare il per-
colo del
della sic
china d

La macq
nylon, |
Cliente.

Poiche

parti ris
la Selmg

Dovendo |

Durante il ciclo di lavoro 'operatore deve nmanere
sempre sul fronte della macchina, pronto ad intervenire
in caso di necessita,

iNa, IN lavoro o per esi-
genze di manutenzione, si consiglia di installarla rispet-
tando gli spazi liber, come mostrate in fig.4.

LIFTING AND HANDLING

The Mod. A2000 is not fitted with lifting evebolts; it is
therefore necessary to use a lift truck (or similar
equipment).

The machine must be fixed onto a pallet {fig. 3). The lift
truck's forks, inserted into the pallet, then lift the
machine,

Proceed slowly during the lifting operations.

The machine is balanced so as to avoid any danger of
sable, for safety
vicinity of the
operations.

wrapped in nylon,
e Customer.

1and arm, nor o
Er fashion, the
ar attention be
ar to avoid
ding / unloading

nor attempt to lift
e LIFTING AND

has not been

any of its parts or
mediately contact

LLATION

e has not suffered
with its

In order to allow for maintenance and other operations,
the Manufacturer recommends installing the machine
respecting appropriate free spaces around it, as shown in
fig.4.

During the work cycle the operator must always remain
atthe ffont of the neachine, ready to intervene in case of

amergency
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ALIMENTAZIONE IMPIANTO PNEUMATICO

L'impianto di alimentazione pneumatica della macchina
A2000 deve avers una pressione di 5 bar. Il collegamen-
to alla rete dell’aria compressa si effettua innestando il
tubo di alimentazione al raccoerdo del gruppo F.R., fissato
al fianco sinistro della macchina (rif. A - fig.5), e bloccan-
dolo con una fascetta metallica. Assicurarsi che la valvo-
la a corsoio sia rivolta verso il basso in posiziane di scan-
co; quindi alimentare impianto.

Il valore della pressione di esercizio & regolata in sede di
collaudo = ; :

Questo
motivo.

aliments
una eco
FR.&9
verso '

W DTN

+£10%, Il cavo di alimentazione & fissato alla macchina po-
steriormente. Per accedere al trasformatore, togliere il
carter di protezione dellimpianto elettrico (rif. D - fig.&-7).
Per effettuare eventuali variazioni del collegamento del
trasformatore, rivolgersi a personale qualificato.

- il cavo sia integro in tutte le sue parti, la sezione dei cavi
sia dimensionata pegamaaiae lorsanas oo
di alimentazione delld Vnocchina)

- oo di terra facciano la messa a terra effettiva: quindi

sfancidiflérardzial dailcavi del il @wtenarss

PNEUMATIC SYSTEM SUPPLY

The Mod. A2000's pneumnatic system must have a

pressure of 5 bar. The connection to the User plant's

compressed air network is carried out by inserting the

supply tube to the F.A. group's coupling, fixed at the left

side of the machine (ref. & - fig.5), and blocking it by

means of a metal band, Ensure that the slider valve is

turned downwards in the discharge position; then power

the systam.

The exercise pressure value is regulated during testing at
: Ribiilatiady 2t 5 bar. This

pason

nd to eventual

by 8 pneumatic

g reported above.

Br — reducer group

rir entering the

ure. The filter,

be checked and

Eary.
p (ref. B) and

| in the F.R. group
a day. Bring the
ase of the cup

TION

ECTION IS TO
D TRAINED

DTOA
ETOTHERMIC

that:

MAMEPLATE
H on the maching's

e Manufacturer.
exclusively by

cy, Violt £10%.

of the machine.
To access the transformer, remove the electrical
system's protective casing (ref. D - fig.8-7). To carry out
any variations to the transformer's connections,
contact qualified personnel.

- the wiring must be integral in all its parts, and the wires'
seclion must be sized to support the machine's tension

At powersapnle

= the grounding wires provide effective earthing: they
must therefore basdifferantiated from the neutral wires,
¥ ( l' P ' \ L 5 I..
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Carter posteriore
Rear panel
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COMPONENTI QUADRO ELETTRICO

- M.3 fusibili da 4A

- M.2 fusibili da 24

= M.1 fusibile da 44

- Trasformatore

- PLC sequenza macchina
- Sincronizzatore comando bimanuale
- Rel&

- Teleruttore inserzione comandi

Interruttore generale
Main switch
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POSIZIONAMENTO MATERIALE

Perche avvenga l'esatta realizzazione del ciclo di incolla-
tura matenale, bisogna porre particolare attenzione a
posizienare la superfice termoadesiva che deve essere
rivelta varso il materiale da rinforzare (verso il basso). In
caso contrario la superfice termoadesiva si verrebbe a
trovare a diretto contatto con |a piastra pressante riscal-
data con conseguente adesione di tale superfice alla
piastra.

In caso

trovare
data co
piastra.

Per la regolazione del tempo di pressata la macchina &
dotata di un timer con scala 0/10 sec (fig.11).

Per la regolazione di tale tempo l'operatore deve
attanersi alle specifiche della scheda tecnica relativa al
materiale termoadesivo,

POSITIONING THE MATERIAL

For proper cementing of materials, pay particular
attention in positioning the thermo-adhesive surface,
which must be turned towards the material to be
reinforced (facing downwards).

The thermgo-adhesive surface would otherwise come into
direct contact with heated pressing plate, consequently
gluing itself to the surface of the plate.

e material from the
eat-resistant
casing so as to
electrical system

PERATURE

hermo-regulator
rature at that
pressing plate
proceed as

esel lemperature

perature.

B, simply do not
econds; the display
perature value,

rator must consuit
he thermo-

Teo set the pressing time, the machine features a timer
with a scale of 010 seconds (fig. 11).

The operator must set the limer according to the
technical specifications relative to the thermo-adhesive
material being used.



Manuale di istruzione e di uso - Operating manual MOD. AZOUU

Wm “0 M. ﬂ@ﬁe
fomat@ma .1

fig.11




Manuale di istruzione & di uso - Operating manual MOD. A2000

SISTEMI DI SICUREZZA SAFETY FEATURES
Per salvaguardare lincolumita dell'operatore, il Costrut- In order to ensure the operator’s safety, the Manufacturer
tore ha predisposto | seguenti dispositivi di sicurezza has provided the following safety devices (fig.12):

(fig.12):
- A bonnet shaped casing protecting the entire work area
- Un carter a cuffia (rif. A) protegge tutta la zona di lavoro during the machine's operation. A safety limit switch is

durante il funzionamento della macchina, Al di sotto di positioned below this casing (fig.1:3), with a protection
tale carter & posizionato un finecorsa di sicurezza (fig.13) key that does not allow the machine to carry out the
con chiave che quando viene liberato non permette alla pressing cycle when freed.

macching di eseguire il ciclo di pres

gs, one at the
- Due &4 ef. C), to inhibit

anteriorn n the machine is

l'access
macchir

prtrolled by two
= L'awvi il il . p.5). These

pulsanti ? as to avoid the

. - Bngerous area.
impedirg i g o, * PN v
evitare g . 8 - bk .
mita di g ; I
11914 Y
2UTECH Ha CalT =B

gcessary to lift the

prator wear heat-
leaning and

e after having
ch the

ed due to the
m.

ELS

i rilievo at the

bilimeni t legal norms and
SONOFD | al warking

zione di b at 1.5 meters
rom floor level was measured at 58 dB (A).
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Microinterruttore
Microswitch

fig.13
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MESSA FUORI USO DELLA MACCHINA MACHINE DEMOLITION INSTRUCTIONS
Per procedara allo smantellamento della macchina e In order to proceed with the machine's dismantling, and
quindi alle smaltimento ed al riciclo di wtte le sue parti, tharefore with the dismantling and recycling of all of its
tenere prasente le correnti normative di legge. Mella co- components, proceed according to current norms and
struzione della accoppiatrice A2000 non sono stati utiliz- regulations. Mo toxic or dangerous materials were used
zati materiali tossici o pericolosi. in the construction of the A2000 Coupling Machine,

AVVERTENZE WARNINGS
- Tutte lagparasiagi di i Tatzlazidlatal= aigtans pd reeal i must be carried

no esse| nected the ma-

macchi power supplies. It
tica. Sig terventions on the
macchi al pined personnel.

- In seds Il is machine for use
della ma | : - 1 "l 2 recommeanded
quindi ch o e an the machine.

- L'ambi o : B 'y S Ty i | to the machine's
ristiche ' T ] madalities. Don’t
china. N 2 i el s - i A \ ; environments.

occupied by ma-
- La zon i H 1 i i [ ik il | - tegrty or prove to
pata da i p sl : g 1 £ bring explosive
siperl'i e gt L4 ! Y i o S L | ilisa.

stanze AN o .y ' Y . ) ' R 2chine only under
i ended that the

- L'operd@rd ol vk i@ L o Qi Al oz b Wy T Bi= such as, for
dizioni d - rings, etc., which
dossar g components

collane, Wi i B 5 I il Sevids 3

Mel casdsgré efdbdano sett " | bmponents need to
nenti usgras | i il pegls Ll 4 ) o e | gifirg ends the obser-
sequentis '

- 5i racey ERAL SAFETY

- per effettuare matenalmenta intervento sulla macchi- - tor earmying out any intervention on the machine, call on

na, si raccomanda di interpellare solo personale quali- trained and gualiied personnel exclusively (see
ficato (vedi par. NORME PER LA SICUREZZA - pag.2); GEMNERAL SAFETY NORBMS - p.2);
- per ordinare i componenti di nicambio pressa la Ditta - to order spare componants from the Manufacturer,
costrutlrice, aver cura di indicare: please indicate:
- numera di matricala della macchina: thesfhachian safriaknumber;
- versione dal mantiz UGEL e, ho dpeiiingsidmialaersion number;
- numero di codice-del-pezzo-richiesio-s-sua-descri- =thecode numberfor the part requested, as well as its
7one: description:
Inuierd ditavalal® wulmees G pagiodinediChmpans Al DUIm bay Al page ArpbENRMhich it
appears:
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Tavolal — Tahble? PEZZI DI RICAMBIO — SPARE PARTS
—e I | a.TA-
POS - POS DESCRIZIONE - DESCRIFTION CODICE - CODE | o1y
1 BASAMENTO ACCOPPIATRICE — BASE A20001 1
2 CARTER ANTERIORE - FRONT CASING  A20002 1]
3 CARTER POSTERIORE — BACK CASING A20003 | 1
4  |TAVOLINO PORTAOGGETTI - TABLE A20004 2
5 DISCO DI ALLUMINIO D.700 — ALUMINIUM DISC A20005 | 1
68  |PIATTO PRESSANTE TEFLONATO - PRESSING PLATE A20006 | 1
7 1
3
2
2
2
2
j’ﬂ' 2
3‘%“% "Hu %” ‘
& i 1
2
A O 2
lﬁiﬁ ﬁt ol
l H g 1
—
1
2
-
2
=
2
2
1
1
1
. A A20034 1
- 35 CUSCINETTO - BEARING A20035 2
36 MANOMETRO — STEAM-GAUGE A20036 1
37 | TERMOREGOLATORE - THERMOREGULATOR A20037 1
38 TEMPORIZZATORE — TIMER T A20038 1
39 TERMOCOPPIA — THFF#I'u'It"‘H‘“r"ﬁl IPIE A20039 1
40 [PULSANTEOFEMEARGENZASEMEREENOW BURSONICIGN W A50040 1
41 [INTERRUTTORE GENERALE — MAIN SWITCH T A20041 3
T RAU wm’&:u TE CIGLD/O _wcm STRRT B HMORET DBEITEIGNKE 2
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PyKOBOACTEO NO 3KCANyaTaLum Mog. A2000

OBLLWE HOPMbI BE3OMACHOCTU Crp. 2
FAPAHTUA L
OMUCAHWE MALLMHBI = 4
KOMMNEKTYIOLME YACTU Tl
NPABWIBHOE W HEMNPABWIBHOE UCMNOMNL30BAHUE 7
TEXHWHECKWE YCNOBA " 7
MNACIMOPTHAA TABNWYKA MALLWHEI 5 Fi
NOOBLEM, MOTPY3KA U PA3IPY3KA "n g
TPAHCNOPTHUPOBEA 8
PACTIONOXEHWE W MOHTAX x A
- =L B A J " 1["}
' 10

13

13

13

18

i 19

" 15

i 'I &% " 17

3| au-m sepcueu -

2 ey

%-*“mamcwam 5




PykoeoAacTBO No 3KcnayaTauuu Mopa. A2000

OBWWE HOPMEI BE3ONACHOCTH

- Wudropmauwa, cogepawancs B 3TOM  PYKOBOACTBE, HENOCPEOCTBEHHO
npeoHasHaqeHa  onepaTtopy  MALMHLI,  NepcoHany N0 TeXHWYecKoMy
OBCNYXNBAHWIO MOHTaMHOMY nepcodany. [MoaToMmy, nepen WCNOMNbL3OBAHUEM
mawuHel, Wsrotoeutene  pekomengyer [lone3oBatento  TwarensHo
O3HAKOMWTBLCH CO BCEMM HOPMaMHM, YKasaHHBIMK B 3TOM ¥ KOBOACTBE.

- TepmoayBnupylollan MallMHa ¢ NoBOPOTHEIM cTonom moaenn A2000 ans paboTel
C TEPMOKNEWKMMKM MaTepuanamu, sBnAeTcA npogeccMoHansHol  MaLMHON,
MoaTomy, Heoﬁxonmmo yTobDbl onepaTop WMen onelT paboTbl © MALWKWMHHBLIM

HUKaKOoWM
yujecTea,

oA NnsCTBa B

i .ﬁ - bl YacTel

! nasll rMHanbLHLIX

Hel. YT00kR
OBUTENEM,

M MaLnHa
TENLCTE CO

Bl, W, Kak
paboynm

3apemcrpmp05a|b rapaHTmm HanpthTe wnoH Ha ET[}EIHI.-'!ILI,E 4 Ha sasog-
M3rOTOBUTENL, 3aMNOMHWE Ero NO NONHoR dIopMe YeTKMMK NeYaTHLIMKU ByKBaMM.

- Warotoeutens GyOeT WcnpaBnATe AedeKTel B 3NEKTPMHECKUX W 3NEKTPOHHLIX
YACTAX, WCXOAA WX FAPAHTWIAHEIX YCNOBWIA, NPeACTABNEHHBIM HA 3T YACTW.

- WaroToBuTens rapaMTUpyeT, YTO BCe MNOCTABNAEMbIE MAElUWHLI COOTBETCTBYIOT
3anekAl BaHaRIME e loo f‘r I ,,‘;1':';3‘![1 A7 RKTE OME A LWe WX NpaBunsHoMy
VCNOMNb30BaHUIO,

- WMaroToBWMTENb rApaHTURVET, MTO NoCTaBNASMbIe Malldbl MoeansHo paboTaioT, u
srinion RRAKTWECETIChAGENMISIND E5 s DAS ATl 3!



PykoBOACTEBO NO 3KCNAyaTaLMM Mog. A2000

FAPAHTWUA

= Wazrotoeutens obecneynt COOTBETCTBYIOWYIO NPaBUNLHYIO YNAKOBKY MALLWHEL,
ucxona us TpeboeaHwi 3akasuuka k TpadcnopTupoeke. WMarotoButens He Gyper
oTBEYaTL 3a NOBPEXOSHUA MALUWHBI, CNYYUBLUMECH BO BPEMA TPaHCMNOPTUPOERKM,
£& NOrPY3KA U PAITPY3IKMA.

- Warotoeutene He pacnpocTpaHAeT CEBOID rapaHTHU Ha 4acTh, nogeepHeHHbe
HEeMpPepLIBHOMY M EbICTpDM}' W3IHOCY. wanbbl, MeEXaHWYecKkMe YacTi, Haxogalwmecs




PyKOBOACTEO NO 3KCANyaTaLUu Mog. A2000

ONMWUCAHUE MALUUHBI

Tepmogybnupylowan  MalMHa ¢ NOBOPOTHLIM - cTonoM  Mogenw  A2000
3anpoeKkTupoBaHa ANA YCKOPEHWA onepauun TepMmogybnupoBaHus TepMOKNerkux
matepwanos. MawwHa wmeeT nosopoTHeld paBounii cton. OnepaTtop 3arpyxaeT W
pasrpyxaeT MaTtepuan, fo W Nocne onepauvn TepmMogybnupoBaHWA, OCTABAACE B TOM
He caMmom nonoxeHun. Paktvyeckan pabovan noesepxHocTe coctaenreT 700 Mm B
anameTpe, B TO BpeMs, Kak NoOBEPXHOCTE, MCNOMNb3YEMan AN BLINONHEHUA Onepaumm
npeccosaHnA cocTaBNAET NonoeuHy atoro (guameTtpom 350 mm). 3oHa npeccoBaHMA

T 1 i eT nerkoe
2T YWUCTYIO
obnerdaer
Ha rpynny
onepaumio
DCOMOTHOM
0a naHene

HENWEBETCH

2HHBIX NO

WTEl OBYX
WYeCKne W

"}JE-!.'hk EI;- N N AETANLHYI0
ﬁ . HOYTS

i e g

KONb3ALLEN

; mjlﬂw a B Npason

BT KHOMEKW

eMele AnA

6. F-.BAF‘HHHAH KHOMKA: HaxaTue 3ToR KHOMKW HE3aMeaMTENBHO OCTaHABNWBAET
paboumnil UMKN, BOSBpALUAR MALLWHY K NEPBUYHBIM HACTROWKAM UWKna. 3T1a KHOMKa
obopyfoBaHa HEBO3BpaTHLIM  MeXaHusMoM: 4ToBbl nepesapsiTe  MalluMHY,
HEKMWUTE W NOBEPHWTE EKHONKY. 3aTem paidTe el BepHYTECA B UCXOOHOE
NoNOKEHNE.




PykoBoAcTEO NO 3KCNNyaTauuMm Mopg. A2000

KOMMNEKTYHLWME YACTH

7. [NABHBIA _BLIKMIOYATENb: BuikniQuaeT WNM  BOCCTAHABNMBAET nopaqy
ANEKTPOSHEPTUK K MALLWHE. 3TOT BLIKNIOYATENE MOXET 3aNUPaTLCA.

8. NOBOPOTHLIN PABOYMIA CTOJ: noBEpXHOCTL, Ha KOTOPYK NOMELlAeTcA
Matepuan.

9. BEPXHHA 3AUWWMTHAA MNMAHENL: sawuMwaeT 30HY nNpeccosaHusa. B nepegHen
HACTW 3TOW NaHenw WMeeTcA 3AWWTHOE OrpaMdeHWe Ha LapHupe, K }-:r::nmpomy

MTENBHO



PykoBoAcTBO NoO 3KcnnyaTauuu Mog. A2000

I > 2
Braccio comandi
| KoMaHaHas KoHCOIh

f T ] 1] ;
Carter superiore Interruttore generale || Pulsante d’emergenza
BepxHan naHens ‘ | [MnapiLiii BLIKTIOMATENL I ABALHAHAA KHOMES 1
Sk i o l
-HH-\-\"‘-\-\.._\_\_\_‘_\-‘-\- \ -
T — E I
| Piano di lavoro | - i S i .

girevole
NosopotHuii padouii

Puc. 1



PyxoBoAcTEBO No 3KcnnyaTauuu Mopa. A2000

NPABUNBEHOE W HENPABMINBHOE UCNOJIb30OBAHUE

Tepmonybnupyiowas malwmHa mogeny A2000 npegHasHadYeHa ONA CKNeWBAHWA
MaTepHUanoe.

Apyroe WCNoNL30BaHUe MalUWHBEl JO0MMHO CYWTATLCH HENPABWNEHEIM, WU 3TO MOMET
CAYHUTE UCOYHUKOM ONAcHOCTI.

Moatomy, dwmpma "Selmac s.r.l" He HeceT HWMKaKOW OTBETCTBEHHOCTM 3a yuepb,
NPUYMHEHHBIA NepcoHany Wnu WMYLWEecTBY W3-32 HEenpaBunbHOrO WCNONb3OBaHWA

~ [lewo-Goakin,
32 NOTHOM ﬁﬁtmﬁ
 OlpauanTech Ha Ca

Kopnyca,

"‘.q".au A::quiz.; 2_'."625 -"e:_.,r_:fufl'.l ﬁ:"u";
'_:Te.; I_'|.J-c EISE‘ _11v:.!}-:|5

’.-,H'._o_r..-i:,'dql_'. T .:

ko Serlaten |
|
IR i
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PykoBoAcTBO No 3KcnnyaTauumM Moa. AZ000

NOOBEM, NOTPY3KA U PA3IPY3KA

Mogene A2000 nogbeMHeIMK NpoylwMHamMK He oBopypoeana. MNoatomy, Heobxoaumo
WCMONL30BaTL NOTPY3YNK C BUNOYHELIM 3aXBaToM (MNK aHanoruyHoe obopynoBaHue).
MauwmHa gonwHa kpenuTeea Ha noggdone (Puc. 3). 3axeaTbl BUNOYHOMO MNOTPY34MKa
BCTABNAKTCA B NOAA0H, 3 3aTeM MaLUWHa NogHUMaeTCs.

Onepaula nogeemMa BeINONHASTSA MeANeHHo.

Mawwnna cbanavcupoeaHa Tak, 4Tofbl w3bexaTe ONACHOCTH ONpoOKWabIBaHWA. B
¥ pasrpy3ku

EBEOIMOMHO
b ocoboe
KOMaHAHOR

neITalTECH
PY3KA W

OTOBUTENE
PEKOMEeHOYeT yCTaHaBnMBaTe MalllHy Tak, 4TODbl BOKPYT HEEe ObINO A0CTaTOMHO
cBoBOOHOro MecTa, Kak nokasaHo Ha Puc. 4.

Bo epema paBodero umkna onepaTop AOMKeH Boerga HaxoauTLCs Y NepeaHen YacTu
MalwmHel, 4Tofkl mMoxHO GbINO BO3OEWCTBOBATE Ha NPOLECC B HenpenBuAcHHOM
cnyvae.



Mopa. A2000

PyKOBOACTEO MO 3KCNNyaTaluu

Wi

000l

Puc, 4



FykoBoAcTEBO NO IKCNNyatauum Moa. A2000

NMHEEMOCWCTEMA

Jasnenwe B NHEBMOCMCTEME MawwHel mogenn A2000 pomkHO cocTaenATe 5 Gap.
MogrnodeHwe K CETH CHATOro BO3aAyxa Ha 3asofe noTpebuTens BLINONHASTCA npu
noMOLWM  COSOMHEHWA MNOJAIOWEero wWnadra ¢ rpynnoi  TepmoaybnupoBaHua,
3BKPENNEHHOW Ha Nesol CTOPOHe MawwHel (cceinka A - Puc. 5), v 3akpenneHua
NOCPEeacTEOM MEeTannuyeckoro xomyta, OTKpoWTe KpaH nNofadv CHaToro BO3fyxa B
HUHHEN BEINYCKHOM nonomeduu, Nocne 3Toro noganTe SNexkTposSHEPTUID K CUCTEME,
BenwyrHa gasneHna npy HU3HUSCKOR Harpyske perynupyeTcs BO BpeMs WCNbITaHusA
Ha 33800e-W3rOTOBWTENE W CTPOro ycTaHaBnueaeTcs Ha 5 Dap. 3Tta BennuuHa
% ‘BEYaTH 3a

BO3AYXE,
¥OAMMOCTH

]
] TOINBKO

W, prOme
A 10 30, NOAT

LW EHHOK

bl, ctp. 7)
Tabnuyke

MaLLMHbI,
NA AOCTYNa K TPAHCPOPMAaTOPY CHUMMTE FALLUMTHBIW KOXYX 3NEeKTPUYECKOW CUCTEMBbI
{cm. D - Puc, 6-7). Olna uaMmeHeHWs coeguHeHMid TpaHcthopMaTopa CBA3LIBaWTECH
¢ KEanWhUUKUPOBAHHLIM NEPCOHANOM.

3NeKTPONPOBOAKA He [0MKHA WMEeTk pPA3PLIBOB, a8 CEeYEeHWS 3NEeKTPONPOBOAKM
AoMmxHElL BbITe Noaodpadsl Ne pasyepam, Yiobbl BEIOGDHMBANOCE HANPAXKEHWE W
cuna YSRTTE e SrGIDE SO AEMONTI UGN ag

—  32IENMITHOLAE npuscha  o0eECneYnsaEnT JPPERTRBHOE  3a3emMneHue:
OFEERES TS AL G DMy emETt DR AFEL., OV \VEIIEa NG H bix
fipoB040E, WHaooopoT.




PykoeoacTEO No 3kcnnyaTayum Mog. A2000

KOMMOHEHTLI 3NEKTPUYECKKUX
TEPMWUHANOB
N.3 nnaexue npegoxpaduteny 4A
- N.2 nnaekue npegoxpaduTenn 24
—  N.1 nnaekue npegoxpanutenn 4A
- TpaxchopmaTtop
Mporpammupyemilia NOTMYECKNA
KOHTpONMep - nocnefoBaTenbHOCTL

11



PYKOBOACTEO NO 3KCMNNyaTaLuK Mopa. A2000

| Carter posteriore
-'!LL'[HHH NAHENE
I




PykoBoacTBO No akcnnyatauuu Mopa. A2000

PASMELWEHWE MATEPWUANA

Ona xopowero ckneweaHus matepuanoce, ocofoe BHuManwe obpaTuTe Ha
NO3UUMOHUPOBAHWE TEPMOKNEEBON NOBEPXHOCTH, KOTOPAA AOMKHA ObITE NOBEPHYTA K
martepuany, nognexalemy youneHumo (NMUeBoi CTOPOHOR BHKUS).

Tepmokneeeas NOBEPXHOCTE AO/KHA  HENOCPEACTBEHHO  CONPUKACATBECA  C
HarpesaemMol Npecc-NNMToR, BNOCNEACTEBNM NPUKNEWEAACE K NOBEPXHOCTH NMNWUTLI.

MO HaOgEeTh
Tak, YTobel
ncTeMa Ha

COrnacHo

3afjaHHanA

TE HUKaKMX
3apaHHoMy

OObl YCTaHOBWTL NPOAOITHMTENEHOCTE NPECCOBaHWA, Y MALLWHB WMEETCA TalmMep
co Wwrkanoi 0/10 cekyng (Puc. 11).

OnepaTtop AOMKEH YCTAHOBMTL TAWMEp B COOTBETCTBMW G TEXHWHYECKUMK YCNOBUAMM,
OTHOCALMMMWCA K MCNONBE3YeMOMY TEpMOKNESBOMY Martepuany.

1.3



PykoeogcTeO No 3KcnnyaTauuu

14

Mog. A2000



PykoBoAcCTBO NO 3KCNNyaTauumM Moa. A2000

MEPEI QBEECNEYEHWA EESONACHOCTH

Ana obecneyenna GesonacHocTw onepartopa Wsrotosutens npegycMmotpen
cneayolwe salutHeie ycrpoictea (Puc, 12);

1— Koxyx B BMge kanota, sawumwaiowmii Bcio paboyyio 3oHy npu pabore MalLMHbI.
ABapuiAHBIR KOHUEBON BEIKMNIOYATENE pacnonaraeTca nog aTuM Koxyxom (puc. 13)
C KMIoYoMm EEU.LMTI:I KOTOPLIA HE NO3BONAET MALUUHE BLINOMNHATE LMK NPECCOBAHWA

HEW 4acTH

TART (cm.
BACCTOAHMM

SCC-NMNATLI,

E pYKABMLIbI
e nogbema
ocTaeTcs

DTOBWTENE,
wyma B
AHAn 1,5 m



PykoBoAcTBO NO 3KcnnyaTauumM Moga. A2000

Microinterruttore

'{H}C|}i}]!hl EIHOHATENE

Puc. 13

6



PykoBoAcTBO NO 3KCANyaTauuM Mona. A2000

WMHCTPYKLUMA NO PASBOPKE MALWWHBI

UTobel BRINONHWTE pasbopky MallWHbl W, cnegoBaTensHo, paibopky W nepepaboTky
BCeX ee 4yacTel, cobnwpaiTe AedcTBYIOWME HOpMBl W npaswna. B KOHCTpyRUWW
Tepmoaybnupyowed mawunnel A2000 TOKCUYHBIE UMW ONAcHeIe Martepwansl He
WCNONbL30BanNWch.

NPEAYMNPEXOEHWA

ME3HNKY W
DEMEHHLIM

DNEKO OOMH
AN TOMNBKO

5@ ﬁ@ﬂ EC%W -
&Jmi&ﬁﬁﬁ?@;b HaCaiT

YCNOBWAX.
Al Wapdel,
HMMY WMXCA

hewaeHHbIX
B XHUYECKNX

HOPMb

- AN NPOBEAEHWA TEXHWMECKOro OBCAYAMBAHUA W BLINOMHEHMA PEMOHTA
BLIZEIBARTE TONLKO NOArOTOBNEHHEIR W KEANWMUUMPpOBaHHEIR nepcodan (cm.
OBWWE HOPMEI BE3OMNACHOCTW - c1p. 2),

- MpK 3aKasze 3anacHbX YacTen y WaroToeuTENA YEHWTE

= GEPH;‘L’IL’J;‘I O NN TR F P
- HOMEP BEDCHW PYKOBOQCTBA N0 akCnnyaTaluu:
ROHOEBIA HoR e rpefyeaiAatv.a Thike 2 oriicanie;
- _HOMED TADHMLb] M HOMED CTPAHMLLL, HA KOTOPOW OHA YKAZAHA.



Mog. A2000

PykoeroacTBO NO 3kc nnyaTauuu

HYACTD "A”

_—20

~ 30

HACTB "A"




PykoBOACTEO NO 3KCNNyaTaumMm

Mopn. A2000

[Tavola 1 - Tabnwua1 | | PEZZI DI RICAMBIO - 3SANACHBE YACTH

POS -

NMos. DESCRIZIONE - Onucanue

CODICE -
Kog

Q.TA-
K-Bo

1 BASAMENTO ACCOPPIATRICE - BASE - OCHOBAHUWE

AZ0001

CARTER ANTERIORE - FRONT CASING - MEPEOHNIA KOHYX

AZ0002

CARTER POSTERIORE - BACK CASING - BATHWMA KOMYX

AZ0003

TAVOLINO PORTAOGGFTTI - TABLE - CTON

AZ0004

DISCO DI ALLUMINIO D.700 - ALUMINIUM DISC - M]IGMMHMEEI:-IM,D,M(‘K

AZDD0S

O | DN | B | D | B

PIATTO PRESSANTE TEFLONATO - PRESSING PLATE - MPECC-NNWTA

(NN W Sl G o L3021 ag NNz

AR,

AZ0008

o7

sl alpy|a]l=

08

S R TCY X I Y Y P POy XY

25

b3

26

-

27

28

W 29

130
31

32

33

34

alalalalrlse|merl]

35 |CUSCINETTO - BEARING - MOAWMTHWK

AZ0035

36 |MANOMETRO - STEAM-GAUGE - MAHOMETF MNMAPA

AZ0036

37 |TERMOREGOLATORE - THERMOREGULATOR - TEFMOPEYNATOP

A20037

38 |TEMPORIZZATORE - TIMER - TAMMEP

AZ0038

38 |TERMOCOPPIA - THERMOCOUPLE - TERMOMARA

40 |PLISSNIVIN UEIE LI Mt RV LR e i ol -

AZ20039

AZ0040

41 INTI’_RRLF-I—:-GQE GENERALE =N SVHTCH=TRABHE BEHMOYATERL

A20041

P AGRPLSANTE TIELE BAAVERO ~Sl RS B FRONE & Bl & PN RAC

a Joa el &Y ik el

TS

130040

[ [N Y SR T RN g NS




P}FK{JBD,D,ETBG no 3kcnnyarauuu

SCHEMA IMPIANTO PNEUMATICO

20

CXEMA NHEBMOCKWCTEMbI

Mog. A2000



PykoBoacTeO No akcnnyarayum Mog. A2000

SCHEMA IMPIANTO ELETTRICO CXEMA SNEKTPOCUCTEMbI

WAK MO 3A. NMoYTe
\at@mail.ru




Kau

PykoBoAcTBO No 3KCnnyaTauuM Mop. A2000
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Matricola
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Presso il Avenditore
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Oichiara di avere preso visione di questo manuale e di accettars le condizioni di garanzia
deserifte nello stesso.

Data

e e e SR e A

............................................................................................

Firma leggibile
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