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ВВЕДЕНИЕ

С целью более эффективной навигации по каталогу можно использовать:

1. Содержание. При нажатой клавише Ctrl навести курсор мыши на нужный пункт и нажать левую клавишу мыши. Откроется требуемый пункт;

2. Схему документа. Вид → Схема документа – на левой стороне экрана откроется панель, где приведены названия всех разделов и подразделов каталога. Навести на нужный пункт курсор мыши и нажать на ее левую клавишу, - откроется требуемы пункт. Панель закрывается аналогично тому как была открыта.

Предпочтительнее при работе использовать Схему документа, так как она позволяет переходить между разделами не возвращаясь в Содержание.
1 Машина для шершевания поверхности заготовки 87 R
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Рисунок 1 Машина 87 R
Эта машина предназначена для шершевания подкладки заготовки и подноска в пределах припуска на затяжку. При дальнейшей операции, клеевой затяжке, подготовленный край заготовки позволяет получать безупречное склеивание со стелькой, причём затяжная кромка получается аккуратной, без большого накопления материала. 
Таблица 1 Техническая характеристика машины 87 R
	Габариты машины, мм:
	

	ширина
	800

	длина
	500

	высота
	1000

	Вес, кг:
	

	нетто
	70

	брутто
	100

	с морской упаковкой
	140

	Двигатель, кВт
	0,8


При помощи упоров установленных на головке можно точно регулировать ширину полосы шершевания на заготовке, а при помощи высоты подъёма установочного стола толщину шершевания. Инструмент шершевания долго​вечен (см. рис. 1) и обеспечивает равномерную и аккуратную работу.
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Рисунок 2 Регулируемые упоры и прижимной валик машины 87 R
2 Машина для формования союзок, модель МФС-2
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Рисунок 3 Машина МФС-2
Машина предназначена для проведения технологической операции по формованию союзок детской, женской, мужской обуви различных видов с завышенными союзками, включая сапоги, полусапоги, туфли "сабо" различных фасонов и размеров из различных кожевенных материалов.

Приводы машины:

· формующего ножа — гидравлический;

· боковых пластин и прижима — пневматический.

Усилия при формовании и скорость перемещения формующего ножа имеют бесступенчатую систему регулирования.

Так как температура при предварительном формовании имеет важное значение, формующий нож и боковые пластины оснащены нагревательными элементами. Регулировка температуры производится электронным блоком со световой цифровой индикацией.

Рабочие органы машины имеют наиболее универсальную форму. В случаях предъявления особых требований к профилю союзки, рабочие органы могут быть изготовлены с учетом требований заказчика.
Таблица 2 Технические характеристики
	Давление в сети сжатого воздуха, МПа
	0,4...0,6

	Давление в гидросистеме, МПа
	5,8...6,0

	Расход сжатого воздуха, литр/цикл
	2,2

	Температура нагрева боковых пластин и ножа, °С
	30...100

	Напряжение питающей сети, В
	380

	Напряжение питающей сети нагревательных элементов, В
	380

	Установленная мощность, кВт
	3,5

	Габариты, мм
	

	длина

	1200

	ширина
	1000

	высота
	1650

	Масса, кг
	325


3 Машина для формования союзок, модель МФС-3

[image: image4.jpg]



Рисунок 4 Машина МФС-3

Машина предназначена для проведения технологической операции по формованию союзок детской, женской, мужской обуви различных видов с завышенными союзками, включая сапоги, полусапоги, туфли "сабо" различных фасонов и размеров из различных кожевенных материалов.
Машина может работать в двух режимах:
· с использованием верхних прижимов;

· без использования верхних прижимов.
Приводы машины — пневматические.

Усилия при формовании и скорость перемещения формующего ножа имеют бесступенчатую систему регулирования.
Так как температура при предварительном формовании имеет важное значение, формующий нож и боковые пластины оснащены нагревательными элементами.
Регулировка температуры производится электронным блоком со световой цифровой индикацией.
Рабочие органы машины имеют наиболее универсальную форму. В случаях предъявления особых требований к профилю формуемой союзки, рабочие органы могут быть изготовлены с учетом требований заказчика.
Таблица 3 Технические характеристики машины МФС-3

	Число рабочих позиций
	2

	Давление в сети сжатого воздуха, МПа
	0,4-0,6

	Расход сжатого воздуха, куб. м/час
	3

	Температура нагрева боковых пластин и ножа, С
	30...100

	Напряжение питающей сети, В
	220

	Установленная мощность, кВт
	4

	Габариты, мм:
	

	длина
	925

	ширина
	880

	высота
	1770

	Масса, кг
	450


4 Машина для предварительного формования союзок, модель МФС-4
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Рисунок 5 Машина МФС-4
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Машина предназначена для проведения технологической операции по предварительному формованию союзок детской, женской, мужской обуви различных видов с завышенными союзками, включая сапоги, полусапоги, туфли «сабо» различных фасонов и размеров из различных кожевенных материалов.

Приводы машины:

· формующего ножа - гидравлический;

· боковых пластин и прижима - пневматический.

Усилия при формовании и скорость перемещения формующего ножа имеют бесступенчатую систему регулирования.

Так как температура при предварительном формовании играет важную роль, формующий нож и боковые пластины оснащены нагревательными элементами. Регулировка температуры производится электронным блоком со световой цифровой индикацией.

Рабочие органы машины имеют наиболее универсальную форму. В случаях предъявления особых требований к профилю формуемой союзки, рабочие органы могут быть изготовлены с учетом требований заказчика.
Таблица 4 Технические характеристики машины МФС-4

	Давление в сети сжатого воздуха, МПа
	0,4....0,6

	Давление в гидросистеме, МПа
	5,8....6,0

	Расход сжатого воздуха, литр/цикл
	2,2

	Температура нагрева боковых пластин и ножа, °С
	30....100

	Напряжение питающей сети, В
	380

	Напряжение питающей сети нагревательных элементов, В
	380

	Установленная мощность, кВт
	6,2

	Габариты, мм
	

	длина
	1400

	ширина
	1300

	высота
	1650

	Масса, кг.
	430


5 Машина для предварительного формования пяточной части обуви, тип 1005/2
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Рисунок 6 Машина типа 1005/2

Таблица 5 Технические данные машины типа 1005/2
	Температура нагрева пластин, °С
	макс. 100

	Температура нагрева обжимок, °С
	макс. 80

	Температура нагрева алюминиевых форм пятки, °С
	мак. 120

	Продолжительность формования, с
	0-60

	Усилие формования, атм.
	3-6

	Производительность за 8 часов, пар
	до 800

	Установочная площадь, мм
	900×500

	Вес
	275


Двухпозиционная машина типа 1005/2 предназначена для формования пяточной части в женской, мужской и детской обуви с размера 180 мм, а также в рабочей обуви. С целью более акку​ратного формования пяточной части обуви машина снабжена более мощными электронагревателями, усиленной конструкцией клещей и удлиненной алюминиевой формой пятки. Кроме того, машина снабжена дополнительно нагретыми стальными пластинами для предварительного формования затяжной кромки, а также зеркалом для контроля затяжной кромки.
Предварительное формование, производимое на этой машине, служит для склеивания задника с подкладкой и формования пяточной части заготовки.
Предварительное формование затяжной кромки в пяточной части облегчает работу автомата для затяжки пяточной части обуви. Машина снабжена ограничителями хода обжимок. Усилие вытяжки клещами, ход клещей и усилие формования обжимок регулируется
В целях безопасной работы включение машины происходит только при нажатии на две кнопки.
6 Шкаф для увлажнения союзок, тип Ri 951
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Рисунок 7
Таблица 6 Технические данные

	Длина
	1500 мм

	Глубина
	700 мм

	Высота
	2000 мм

	Вес
	пр. 160 кг

	Эл. подключение
	2,5 кВт, 380 В, 50 Гц


С 40 решётками для приёма союзок. Водяной бак из нержавеющей стали; с автоматической подачей воды с поплавковым клапаном; с нагревательным элементом мощностью 2,5 кВт со встроенным термостатом и пред​охранительным выключателем. Когда уровень воды падает под минималь​ную отметку, нагревательный элемент выключается.

 С контрольной лампоч​кой для управления.

7 Машина для предварительного формования союзок тяжелой рабочей обуви, тип W 40-А SP, с прибором для увлажнения союзок, тип D 34 S
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Рисунок 8
Таблица 7 Технологические параметры

	Длина:
	1100 мм

	Глубина:
	750 мм

	Высота:
	1800 мм

	Вес:
	170 кг

	Эл. подключение
	4,5 кВт, 380 В, 50 Гц

	Производительность
	800 пар/8 ч.


Машина поставляется в комплекте с рабочими органами для формования, регулированием нагревания рабочих органов, электрическим регулятором продолжительности процесса, регулированием давления формования и скорости процесса формования, автоматическим ограничением длины хода, а также при​ёмным столом с маркировкой для точного накладывания деталей.

Специальное исполнение для об​работки тяжелой обуви снабжено удлиненными и расширенными орга​нами для формования и усиленными и удлиненными цилиндрами для формования.

8 Термокамера для увлажнения заготовок из кожи,      модель ТК-3
[image: image9.jpg]



Рисунок 9
Термокамера ТК-3 предназначена для разогрева и увлажнения заготовок союзок перед процессом формования.

Рабочая камера изготовлена из нержавеющих материалов. Привод исполнительных механизмов — механический, от нажатия на педаль стойки.

Система управления термокамеры выполняет следующие функции:

· автоматически поддерживает уровень воды в рабочей камере;

· автоматически отключает нагревательные элементы в случае падения уровня воды ниже минимально допустимого;

· автоматически   производит  регулировку   мощности нагревательных элементов в зависимости от температуры воды в рабочей камере, тем самым обеспечивая быстрый выход на рабочий режим и экономию воды и электроэнергии.

Таблица 8 Технические характеристики
	Напряжение питающей сети, В
	
220

	Установочная мощность, кВт
	3,2

	Расход электроэнергии на единицу продукции, кВт
	0,035

	Габариты, мм:
	

	длина
	540

	ширина
	650

	высота
	1260

	Масса, кг
	80


9 Пневматическая машина для вклеивания задников и формования пяточной части, двухпозиционная,                тип GU 18 FC, с прибором для активации задников и прибором для охлаждения алюминиевых форм
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Рисунок 10
Таблица 9 Технические характеристики

	Ширина

	1 300 мм

	Глубина
	1 000 мм

	Высота
	1600 мм

	Вес
	215 кг

	Эл. подключение 
	220 В, 50 Гц, 3 кВт

	Пневм. подключение
	6 бар

	Расход воздуха
	50 л/рабочий такт

	Производительность
	макс. 1000 пар/8 ч


Машина типа GU 18 FC снабжена управлением временем и объединяет две рабочие операции.
После вкладывания термопластического задника или задника из материала "Лефа", заготовка навешивается в прибор для активации, и начинается процесс активации. Благодаря шести позициям этого прибора продолжительность активации составляет одну минуту.
После активации заготовка вводится в машину, устанавливается на упорной плите и вручную слегка притягивается к обслуживающему лицу.
Посредством педали закрываются колодки с эластичными подушками.
Таким образом заготовка прижимается к охлаждаемой пяточной части.
Одновременно происходит точное формование затяжной кромки.
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Рисунок 11 Обувь типа Сан Криспино
Преимущества:

· предварительное формование пяточной части;
· точное вклеивание задника;
· подкладка без складок;
· точное формование ранта типа Сан Криспино.
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Рисунок 12 Сандальная обувь
Преимущества:

· предварительное формование пяточной части;

· точное вклеивание задника;

· подкладка без складок;

· точное формование наружу кромки задника вместе с верхом обуви.
10 Машина для предварительного формования пяточной части обуви, тип 1005/2
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Рисунок 13
Таблица 10 Технические данные

	Температура нагрева пластин
	макс. 100 °С

	Температура нагрева обжимок
	макс. 80 °С

	Температура нагрева алюминиевых форм пятки
	макс. 120 °С

	Продолжительность формования
	0 до 60 сек

	Усилие формования
	3-6 атм.

	Производительность за 8 часов
	до 800 пар

	Установочная площадь
	900×500 мм

	Вес
	275 кг


Двухпозиционная машина типа 1005/2 предназначена для формо​вания пяточной части в женской, мужской и детской обуви с размера 180 мм, а также в рабочей обуви. С целью более акку​ратного формования пяточной части обуви машина снабжена более мощными электронагревателями, усиленной конструкцией клещей и удлиненной алюминиевой формой пятки. Кроме того, машина снабжена дополнительно нагретыми стальными пластинами для предварительного формования затяжной кромки, а также зеркалом для контроля затяжной кромки.

Предварительное формование, производимое на этой машине, служит для склеивания задника с подкладкой и формования пяточной части заготовки.

Предварительное формование затяжной кромки в пяточной части облегчает работу автомата для затяжки пяточной части обуви. Машина снабжена ограничителями хода обжимок. Усилие вытяжки клещами, ход клещей и усилие формования обжимок регулируется

В целях безопасной работы включение машины происходит только при нажатии на две кнопки.

11 Аппарат для увлажнения и активации заготовок
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  Рисунок 14 Активатор DA-ST1                      Рисунок 15 Активатор DA-ST2       (однопозиционный)                                           (двухпозиционный) 
Оба аппарата используются для работы с женской и мужской

обувью. Со специальной оснасткой оба аппарата применяются также при изготовлении рабочей обуви.

Включение осуществляется нажатием на щиток или, в случае использования специальной оснастки, через изолирующую штангу.

Рабочее давление - б бар, мощность присоединяемых установок -2,2 кВт, для двухпозиционной - 4,5 кВт, время нагрева до 150 С приблизительно б минут.

Контроль и регулирование температуры осуществляется посредством щупов РС-100, электронных регуляторов и полупроводниковых реле.

Подача воды регулируется отдельным таймером. По истечении необходимого времени пар с давлением воздуха воздействует на кожу так, чтобы заготовка после извлечения из аппарата не имела на поверхности явных следов влаги. Благодаря этой конструкции водяным паром могут обрабатываться многие виды кожи, которые до сих пор могли быть подвергнуты только сухой активации.

За счет новой конфигурации и изоляции нижней формы предотвращаются повреждения кожи и сокращается расход энергии. Заготовку можно активировать выше пучковой части. Это дает очень большое преимущество при затяжке над пучковой частью, так как клей, наносимый с помощью сопел, не попадает на холодную заготовку. За счет этого можно достичь лучшего разглаживания складок, а также более плоского низа обуви.

Благодаря конструкции верхней и нижней формы заготовка активируется в основном в области подноска и формования затяжной кромки, однако в области носочного прижима с меньшей интенсивностью.

Пар образуется непосредственно в поддоне, отдельного парового котла нет. За счет этого нет проблем по технике безопасности и уходу, короткое время нагревания и незначительный расход энергии.

Паром можно обрабатывать многие виды кожи, которые до сих пор можно было активировать только с помощью нагрева в области подноска.

12 Двухпозиционный аппарат для активации носочной части заготовок, тип 331 Е
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Рисунок 16
Таблица 11 Техническая характеристика 

	Габариты:
	

	ширина
	550 мм

	длина
	550 мм

	высота
	1500 мм

	Вес нетто
	52 кг

	Подключение сжатого воздуха
	1/4"

	Прибор для обогащения сжатого воздуха:
	

	ёмкость резервуара
	35 см3

	мин. давление
	0,5 бар

	нагревание
	1,2  кВт


Аппарат предназначен для рабо​ты, по выбору, паром и сухим теплом или только теплом. 

Во время процесса припрессов​ки округляется носочная часть заготовки, находящаяся между верхней и нижней частью нагре​той пресс-формы. Кроме того, в нее впрыскивается регулируемое количество пара. Округление носочной части за​готовок существенно облегчает приспособление к колодке во вре​мя затяжки.
Благодаря впрыскиванию пара лице​вая сторона кожи становится элас​тичной, предотвращая этим потрес​кивание или разрыв кожи во время процесса обтяжки.
При употреблении термопластичес​ких подносков, в  одном рабочем процессе склеивается заготовка с подноском и подкладкой. 

Аппарат может быть оснащен специ​альными формами для активации пре​дохранительной обуви со стальным подноском.
13 Аппарат для активации  носочной части                     заготовок 3331D
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Рисунок 17
Аппарат предназначен для работы по выбору паром и сухим теплом или только теплом. Во время процесса припрессовки округляется носочная часть заготовки, находящаяся между верхней и нижней частью нагретой пресс-формы. Кроме того, впрыски​вается в нее регулируемое количество пара.

Округление носочной части загото​вок существенно облегчает при затяжке приспособление к колодке. Благодаря впрыскиванию пара становится гибкой лицевая сторона кожи, так что предотвращается садка и разрыв кожи во время процесса обтяжки. При употреблении термопласти​ческих подносков в одном рабочем процессе склеивается заготовка с подноском и подкладной.

Таблица 12 Техническая характеристика

	Габариты:
	

	ширина
	450 мм

	длина
	625 мм

	высота
	560 мм

	Вес нетто
	48 кг

	Подключение сжатого воздуха:
	R 1/4"

	Прибор для ухода за аппаратом:
	

	ёмкость бидона масла HL 25 DIN 24318
	35 см3

	допустимое мин. давление
	0,5 бар

	нагревание:
	1,2 кВт


14 Гидравлическая машина для клеевой затяжки носочной, боковой и пучковой частей заготовок обуви,   тип 63 DHL
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Рисунок 18
Машина типа 63 DHL, ДОМИНА IV предназначена для изготовления всех видов детской, дамской и мужской обуви, а также для обработки всех имеющихся на рынке заготовочных материалов. Машина отличается от прежних машин для клеевой затяжки носочной части заготовок некоторыми техническими особенностями, одной из которых является система обтяжки при помощи «плавающих клещей». Эта система обеспечивает точную затяжку по форме колодки для обуви с сильно приподнятым носком и соответственно образуемым углублением на союзке. Правильное определение производственного процесса обтяжки, т. е. движение несущей клещи плиты, вытяжка заготовок на необходимое место при помощи плавающих клещей и бесступенчатая подача колодок вверх гарантирует безупречную посадку заготовки на колодку.
Сила натяжения заготовки при обтяжке при помощи семи клещей управляется посредством легко доступных редукционных клапанов, причем параллельное управление боковых и пучковых клещей исключает одностороннюю нагрузку заготовок. Поворотная плита, несущая клещи, центр поворота которой находится на носочных клещах, дает возможность обтягивать заготовку без натяжения клещами.
Приспособление для автоматического нанесения термопластичного клея обеспечивает экономное нанесение клея на стельку во время процесса затяжки.
Технические особенности машины:
1. Машина имеет электрогидравлическое управление.

2. Насосный агрегат с клапаном для отключения давления и
фильтром тонкой очистки является отдельным узлом машины.

3. Все движения рабочих процессов машины регулируются бесступенчато с помощью гидравлических клапанов.

4. Скорость всех рабочих процессов можно регулировать.

5. Электрический часовой механизм обеспечивает четкий производственный ритм.

6. Свободное и обозримое расположение плавающих клещей
обеспечивает простой захват заготовки.

7. Бесступенчато регулируемая вытяжка заготовки носочными
клещами, боковыми парами клещей, а также парами пучковых клещей позволяет работать со всеми заготовочными материалами.

8. При изменении форм носочной части колодки, которые резко отличаются друг от друга можно быстро сменить 7 пар клешей.

9. Сначала закрываются носочные клещи, а затем боковые и пучковые.
10. При процессе обтяжки плита, несущая пары клещей движется
в вертикальном направлении только в области пучковых клещей, при этом центр поворота находится на носочных клещах.

11. Дополнительная возможность корректировки движения любой пары клещей осуществляется с помощью легко доступных рычагов.

12. Дополнительная возможность корректуры насадки заготовки на колодке достигается путем разгрузки опоры колодки и клещей после процесса обтяжки нажатием коленом на кнопку выключателя.
13. Упор носочной части колодки, который автоматически получается во время движения вперед пластин, обеспечивает постоянно правильное положение колодок.

14. Равномерное автоматическое нанесение термопластичного
клея до пучковой части обуви достигается с помощью обода с соплами, который приспосабливается к каждому следу колодки.

15. Пятиточечный держатель носка охватывает носок колодки до пучка и держит заготовку в состоянии обтяжки до окончания движения вперед пластин.

16. Скорость движения головки с пластинами замедляется
незадолго до начала движения пластин с помощью каскадного соединения, что гарантирует   непрерывную последовательность движений во время процесса затяжки, а препятствует также смятию тонких стелек пластинами.

17. Поступательное движение головки с пластинами и боковое сведение обеих пластин регулируются независимо друг от друга.

18. Предварительный нажим давящего на носок приспособления можно регулировать. Повторный нажим происходит после поступательного движения пластин, причем момент начала повторного нажима можно выбрать по необходимости.

19. Боковая улавливающая чашка предусмотрена также для сапог.

20. По желанию машину можно снабдить галогенной проекционной лампой; шкала, проектированная на колодку, обеспечивает одинаковую длину союзок.

15 Гидравлическая машина для клеевой затяжки носочной, боковой, и пучковой частей заготовок обуви,  тип 63 DHLG
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Рисунок 19
Машина служит для клеевой затяжки всех видов обуви от носочной до геленочной частей, т.е. детской, женской и мужской обуви до самого большого размера.
Приспособление для затяжки геленочной части обеспечивает безупречную грань затяжной кромки, что имеет большое значение особенно при двухпроцессной затяжке.
Технические особенности этой машины:
1. Несложные, эффектные рабочие органы для затяжки геленочной части.

2. Автоматическая установка по размерам одной серии.

3. Автоматическая перестановка для затяжки левой или правой полупары.

Остальная конструкция как стандартная машина типа 63 DHL 
Таблица 13 Техническая характеристика:
	Производительность:
	до 1500 пар/8 часов

	Габариты:  
	

	ширина
	750 мм

	длина
	1400 мм

	высота
	1800 мм

	Вес:            
	

	нетто
	1050 кг

	брутто
	1150 кг

	с морской упаковкой
	1250 кг

	Мощность двигателя:
	3

	Нагревание:
	3,1  кВт /для гранулированного клея/

	
	1 кВт /для пруткового клея/


16 Гидравлическая машина для обтяжки и клеевой затяжки носочной, боковой и пучковой частей заготовок обуви 630 LG
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Рисунок 20
Машина типа 630 LG предназначена для изготовления всех видов детской, женской и мужской обуви.
Из-за гидравлической системы, позволяющей точной регулировки движений машины, можно затягивать заготовки женской обуви из тонкой кожи, а также заготовки мужской обуви из тяжёлой кожи.
Технические особенности этой машины:
1. В исходном положении клещи находятся над пластинами и таким образом обеспечивается простой захват заготовок с небольшим припуском на затяжку. Кроме того, не требуется слишком сильная вытяжка заготовок клещами.

2. Поступательное движение пластин регулируется автоматически для левых или правых колодок. Поэтому можно «прямо» (в одной линии) вкладывать в клещи левые или правые заготовки, внутренняя сторона которых затягивается безупречно.

3. Обод для нанесения клея движется автоматически по левому или правому направлениям. Таким образом также в пучковой части обуви клей наносится экономично и на правильных местах.

4. Рабочие органы для пучковой части регулируются автоматически по левым или правым заготовкам.

5. Возможна поправка захвата заготовок при помощи легко доступных рычагов.

6. Можно предварительно установить дополнительную длину движений клещей. Таким образом препятствуется неравномерная вытяжка клещами заготовок различной толщины материалов.

7. Поворотная плита, несущая клещи, дает различные возможности обтяжки заготовок, как например:

a) продольное напряжение заготовок для обеспечения плотного облегания обуви и одновременной обтяжки носочной части обуви;
b) обтяжка пучковой части;
c) вытяжка отдельными клещами по определённой длине движения.
8. Машина снабжена 7-ью парами быстросменяемых клещей.

9. Масляный бак полностью закрыт. Таким образом обеспечивается большая надёжность в работе машины.

10. Можно предусмотреть машину для нанесения гранулированного или пруткового полиамидного или полиэфирного клея.
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Рисунок 21 Головка со специальными пластинами для затяжки                 пучковой части заготовок и поворотный обод для нанесения клея.               Клещи в исходном положении под пластинами.
Таблица 14 Техническая характеристика

	Габариты, мм:
	

	ширина
	860

	длина
	1350

	высота
	1820

	Вес, кг:
	

	нетто
	1050

	брутто
	1150

	с морской упаковкой
	1250

	Мощность двигателя
	3 кВт

	Нагревание, кВт:
	

	для гранулированного клея
	3,1

	для пруткового клея
	1,0


17 Гидравлическая машина для обтяжки и клеевой затяжки носочной, боковой и пучковой  частей заготовок обуви 630 LGF
Машины для обтяжки и клеевой затяжки носочной, боковой и пучковой частей заготовок обуви могут быть снабжены дополнительным приспособлением для затяжки сандальной обуви и обуви типа Сан Криспино.

Это разрешает затяжку обуви клеевого метода крепления, сандальной обуви и обуви типа Сан Криспино на одной машине для затяжки носочной части.

Переналадка от одного метода крепления на другой без затруднений может проводиться в течении 15 мин.

Для затяжки сандальной обуви стандартная опорная стойка для колодок заменяется опорной плитой, специально разра​ботанной согласно фасону колодки.

Вместо пластин для затяжки применяется обжимка для за​тяжки, которая прижимает заготовку сандальной обуви к колодке и одновременно к выступающей стельке, и проис​ходит склеивание. Для этого необходимо наносить пленку клея на заготовку и стельку.

При затяжке обуви типа Сан Криспино способ работы соответствует способу работы при затяжке обуви клеевого метода крепления, т.е. нанесение клея происходит автоматическим образом посредством обоймы для нанесения клея. Потом обувь затягивается посредством пластин.

Помимо обоймы и пластин применяется специально разработанная носочная обжимка, которая прижимает заготовку к колодке и к выступающей стельке.
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Рисунок 22 Исполнение для сандальной обуви

18 Гидравлическая машина для обтяжки и клеевой затяжки носочной, боковой и пучковой частей заготовок обуви, с управлением с помощью микропроцессора,        тип 630   LGM
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Рисунок 23
Машина типа 630 LGM в отличие от машины типа 630 LG снабжена управлением посредством микропроцессора.

С помощью микропроцессора можно быстро и просто переналадить все операции на машине на другие фасоны колодки. Для програм​мирования микропроцессора следует регулировать машину с целью затяжки обуви определённого фасона. После того, как получается оптимальный результат затяжки, все данные автоматически закла​дываются в микропроцессор. Емкость памяти микропроцессора составляет 99 фасонов.

Каждый фасон колодки получает свой номер от 1 до 99 и таким образом микропроцессор может выдавать данные любого фасона только при нажиме кнопки для определённого номера фасона.

Процесс программирования очень прост и может быть проведён механиком. Не требуется специалиста по электронике.

В начале смены переналадка операций машины происходит только при нажиме кнопки для определённого номера фасона колодки.

Машина автоматически определяет размер затягиваемой обуви и может приспосабливать все данные в микропроцессоре к соответст​вующему размеру обуви.

Кроме того, в микропроцессор заложена определённая программа для усилия вытяжки клещами. При работе машина автоматически устанавливается на соответствующее для обрабатываемой модели обуви усилие вытяжки клещами.

Оператор, однако, имеет возможность изменить вручную отдель​ные операции на машине в случае необходимости.

Машина снабжена экраном, который показывает все заложенные в микропроцессор данные с целью их проверки.

Экран также показывает все элементы отдельных операций на машине, что значительно облегчает обнаружение неисправностей.

19 Электрогидравлическая машина для обтяжки и затяжки носочной, боковой и пучковой частей                    обуви 6300   FG
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Рисунок 24
Универсальная производительная машина для затяжки обуви. Простое обслуживание и принцип работы. Удобная для обслуживания эргономическая конструкция. Техническое исполнение согласно предписаниям Европейского сообщества.

6300 FG представляет собой дальнейшую разработку нашей надежной серии 630. В конструкции использованы все положительные значения наших предшествующих моделей в сочетании с техническими новшествами.

6300 FG подходит для затяжки обуви всех видов и размеров с любым подъемом. Она может быть использована для затяжки женской, мужской, детской, тяжелой и спортивной обуви. Достигаются оптимальные результаты затяжки при высокой производительности.

Технические характеристики:

· гидравлическая/пневматическая машина;

· управление с хранимой в памяти программой (SPS) и блок (устройство) ввода для индикации ошибок в открытом тексте и простой ввод отдельных шагов программы;

· резервуар для масла полностью закрыт, тем самым обеспечивается высокая безопасность в эксплуатации;

· семь быстрозаменяющихся сменных клещей с точной регулировкой установлены на регулируемом по ширине столе с клещами, перестановка схемы клещей в четыре позиции;

· дополнительная вытяжка клещами предварительно регулируется как путь перемещения клещей и предотвращает одностороннюю вытяжку заготовок из материала различной толщины;

· в исходном положении клещи находятся над пластинами. Таким образом можно легко устанавливать и узкие заготовки;

· гидравлическая остановка пластин предотвращает смятие стельки при затягивании;

· управление рабочими органами для затяжки пучковой части заготовки осуществляется гидравлическим образом в зависимости от размера обуви;

· подвод клещей, рабочие органы для затяжки пучковой части и клеевая обойма с переключением  левая полупара/правая полупара;

· оснащена в соответствии со стандартом прутковым клеем, можно использовать также полиэфир или полиамид. Подача клея посредством электродвигателя.

Оборудование, поставляемое по отдельному заказу:
· приспособление для затяжки рантовой оЬуви, обуви типа «Сан Кристино» и сандальной обуви;

· приспособление для затяжки детской обуви с размера 18;

· резервуар подогрева для клеевой обоймы;
· зажимное устройство для колодок на пяточной опоре;
· проекционная лампа;
· другое факультативное оборудование позволяет затягивание с использованием стелек с предварительно нанесенным покрытием. Система может быть переналажена в течение пяти минут. На стельки уже нанесен специальный слой клея, который при затяжке активируется горячим воздухом с помощью клеевой обоймы. Обувь остается более упругой, чем при обычном режиме работы.

Таблица 15 Технические данные 6300 FG
	Производительность, до ...пар/час
	190

	Двигатель насоса, кВт
	3

	Общая потребляемая мощность, кВт
	4,5

	Пневматическое подключение, бар
	6

	Размеры, мм
	

	длина
	1700

	ширина
	980

	высота
	2000

	Вес, кг
	

	нетто
	1150

	брутто
	1250

	морская упаковка
	1350


20 Машины для клеевой затяжки пяточной и пяточно-геленочной частей заготовок обуви 64E, 64ET, 64EG и 64EGT
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Рисунок 25
64 Е – машина для клеевой затяжки пяточной части заготовок. 

64 ЕТ – машина для затяжки пяточной части клеем и/или тексами 

64 EG – машина для клеевой затяжки пяточной части с приспособлением для клеевой затяжки геленочной части.

64 EGT – машина для затяжки пяточной части клеем и/или тексами с приспособлением для клеевой затяжки геленочной части.
Привод машин - гидравлический; управление - электронное.
Можно затягивать женскую, мужскую и детскую обувь (также мокасинную), в зависимости от моделей, в двух- или трехмашинной затяжной системе. Опорная стойка для колодок предусмотрена также для сапог.
Машины сконструированы по системе строительного ящика, то есть к основной машине типа 64 Е можно встроить соответствующие дополнительные приспособления, тан что создаются типы 64 ЕТ, 64 EG и 64 EGT.
Можно работать с гранулированным или прутковым клеем из полиамида или полиэфира.
Подготовка заготовки должна соответствовать клеевой затяжке, например поверхностное склеивание задников с заготовкой и подкладкой в пяточной части.
Можно обработать задники "лефа", смазанные по обеим сторонам термопластическим клеем, задники, которые предварительно размягчаются окунанием в жидкость, а также термопластические задники.
64 Е         
Гидравлическая машина для клеевой затяжки пяточной части заготовок.
Предусмотрена для затяжки обуви в трехмашинной системе. Уже затянутая в носочной и пеленочной частях обувь затягивается при помощи этой машины в пяточной части клеем.
Производительность в зависимости от подготовки заготовки, фасона и материала до 1500 пар/8 часов.

Таблица 16 Техническая характеристика
	Габариты, мм:
	

	ширина
	900

	длина
	1300

	высота
	1350

	Объём, м3
	3

	Вес, кг:
	

	брутто
	620

	нетто
	550

	с морской упаковкой
	700

	Мощность двигателя, кВт
	2

	Нагревание, кВт:
	

	для гранулиро​ванного клея
	2,2

	для пруткового клея
	0,6


64 ЕТ
Гидравлическая машина для затяжки пяточной части заготовки клеем и/или тексами.
Предусмотрена для затяжки обуви в трехмашинной системе. Уже затянутая в носочной и геленочной частях обувь затягивается при помощи этой машины в пяточной части клеем и/или тексами. Кроме нанесения клея в пяточной части вбиваются 8 тексов для обеспечения безупречного соединения заготовки с задником и стелькой из материалов, не рекомендуемых только для клеевой затяжки.
Производительность до 2000 пар/8 часов.
Таблица 17 Техническая характеристика
	Габариты, мм:
	

	ширина
	900

	длина
	1300

	высота
	1700

	Объём, м3
	3

	Вес, кг:
	

	брутто
	620

	нетто
	550

	с морской упаковкой
	700

	Мощность двигателя, кВт
	2

	Нагревание, кВт:
	

	для гранулиро​ванного клея
	2,2

	для пруткового клея
	0,6


64 EG
Гидравлическая машина для клеевой затяжки пяточной части заготовок с приспособлением для клеевой затяжки геленочной части.
Машина предназначена для двухмашинной затяжки обуви, затянутой уже в носочной и пучковой части при помощи машины типа 63 DHLG.
Уже затянутая клеем в носочной и пучковой части обувь затягивается в одном рабочем процессе в геленочной и пяточной части.
При этом клей автоматически наносится в пяточной и геленочной части заготовки. Затяжка геленочной части осуществляется пос​редством четырех клавишей и обеспечивает хороший результат затяжки.
Производительность до 1200 пар/8 часов.
Таблица 18 Техническая характеристика
	Габариты, мм:
	

	ширина
	900

	длина
	1300

	высота
	1500

	Объём, м3
	3

	Вес, кг:
	

	брутто
	620

	нетто
	550

	с морской упаковкой
	700

	Мощность двигателя, кВт
	2

	Нагревание, кВт:
	

	для гранулиро​ванного клея
	2,9

	для пруткового клея
	0,9


64 EGT

Гидравлическая машина для затяжки пяточной части заготовок клеем и/или тексами с приспособлением для клеевой затяжки геленочной части.
Назначение этой машины аналогично машине типа 64 EG, однако в пяточной части вбиваются дополнительно 8 тексов.
Производительность до 1200 пар/8 часов.

Таблица 19 Техническая характеристика
	Габариты, мм:
	

	ширина
	900

	длина
	1300

	высота
	1700

	Объём, м3
	3

	Вес, кг:
	

	брутто
	620

	нетто
	550

	с морской упаковкой
	700

	Мощность двигателя, кВт
	2

	Нагревание, кВт:
	

	для гранулиро​ванного клея
	2,2

	для пруткового клея
	0,6


21 Машины для затяжки пяточной и пяточно-геленочной час​тей заготовок обуви
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Рисунок 26
Новая, разработанная по последнему слову техники машина для затяжки пяточной части заготовок женской, мужской и детской обуви (легкой и тяжелой), предназначена для обработки всех имеющихся на рынке заготовочных и задниковых материалов.
Машина существенно отличается от предыдущих конструкции за счет наличия гидравлического привода и полностью автоматизированного производственного процесса.
Машина сконструирована по системе строительного ящика, то есть к основной машине типа 640 Т можно пристроить приспособление для клеевой затяжки геленочной части (машина типа 640 TG).
Можно работать с прутковым клеем из полиамида или полиэфира.
Технические особенности машины:
1. Имеет электро-гидравлическое управление.

2. Насосный агрегат является отдельным узлом в машине.

3. Основные движения рабочих органов регулируются бесступенчато при помощи гидравлических клапанов.

4. Рабочий ритм может контролироваться с помощью электрического часового механизма.

5. В процессе формования затяжной кромки можно дополнительно установить время прессования с целью достижения четкой грани затяжной кромки.

6. Конструкция тексового аппарата проста и обозрима.

7. Подающее устройство тексов пригодно для всех стандартных тексов.

8. У машины особенно тихий ход из-за гидравлической вбивки
тексов.

640 Т
Гидравлическая машина для тексовой затяжки пяточной части заготовок предусмотрена для трехпроцессной затяжки.
Уже затянутая в носочной и геленочной части обувь затягивается при помощи этой машины в пяточной части тексами (от 15 до 23).
640 TG

Гидравлическая машина для тексовой затяжки пяточной части заготовок с автоматическим приспособлением для клеевой затяжки геленочной части.
Машина предназначена для затяжки обуви, затянутой уже в носочной и пучковой части при помощи машины типа 63 DHLG.
В одном рабочем процессе затягивается обувь в геленочной и пяточной части. Затяжка производится в пяточной части тексами (от 15 до 21 текса в зависимости от размера обуви), а в геленочной части термопластическим клеем.
Затяжка геленочной части осуществляется посредством четырех пальцев и обеспечивает хороший результат затяжки.
2 пары клещей совершают вытяжку заготовок при переходе от пяточной до геленочной частей обуви.
640 TGT

Гидравлическая машина для тексовой затяжки пяточной части заготовок с автоматическим приспособлением для клеевой и тексовой затяжки геленочной части заготовок (на каждой стороне вбиваются 4 текса). Конструкция и принцип работы этой машины соответствуют машине типа 640 TG. Однако можно вбивать после клеевой затяжки геленочной части ещё до восьми тексов через отверстия в пальцах (пластинах) для затяжки геленочной части. Дополнительная вбивка тексов особенно рекомендуется при затяжке женской обуви на высоком каблуке.
Таблица 20Техническая характеристика

	Параметры
	640 Т
	640 TG
	640 TGT

	Производительность, до ... пар/8 ч. 
	3500
	2000
	1500

	Длина тексов, мм:
	
	
	

	пяточная часть
	7-11
	7-11
	7-11

	геленочная часть
	
	
	5-8

	Габариты, мм:
	
	
	

	ширина
	800
	800
	800

	длина
	1200
	1200
	1200

	высота
	2000
	2000
	2000

	Мощность двигателя, кВт
	3
	3
	3

	Нагревание, кВт:
	0,25
	0,6
	0,6

	Вес, кг:
	
	
	

	нетто
	1200
	1200
	1300

	брутто
	1270
	1320
	1370

	с морской упаковкой
	1350
	1400
	1450


22 Электрогидравлические машины для затяжки пяточной и геленочной частей заготовок, тип 640 Т, 640 ТС, 640 ТСТ, 640 ТТ, 640 С, 640 СС
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Рисунок 27
Машина для затяжки пяточной и геленочной частей.
Эта электрогидравлическая машина, разработанная по последнему слову техники - оптимальное решение для производства тяжелой или легкой женской, мужской и детской обуви, а также для применения всех предлагаемых на рынке материалов для верха обуви и задников.
Тип 640 служит основой, на которой по принципу агрегатиро​вания развиваются различные исполнения для тексовой или клеевой затяжки.
Для обработки обуви типа Сан Криспино применяется специально разработанная пяточная обжимка.
Техническая характеристика машин для тексовой затяжки пяточной части, типы 640 Т, 640 ТС, 640 ТСТ, 640 ТТ :
1. Основная машина может быть поставлена для прямой вбивки тексов или вбивки тексов наискось

2. В пяточной части затяжная кромка крепится тексами (в зависимости от размера обуви 15-23 шт.)

3. В специальном исполнении можно работать с двумя видами тексов различной длиной для пяточной части и геленочной части

4. Конструкция тексового аппарата несложна и обозрима

5. Система подачи тексов годится для всех предлагаемых на рынке стандартных тексов

6. Вбивка тексов происходит гидравлическим образом

7. Движения рабочего процесса бесступенчато регулируются посредством гидравлических клапанов

8. По окончании рабочего движения пластин можно включать дополнительный процесс прессования, чтобы достигнуть точно выработанной кромки

9. Можно проводить рабочее движение пластин по выбору один или два раза.

10. Перестановка  посредством двигателя  пластин   и   тексовой головки  по   полноте   обуви.

Техническая характеристика машин для клеевой затяжки пяточной части, типы 640 С и 640 СС :
1. На этой машине происходит только клеевая затяжка обуви

2. Движения рабочего процесса бесступенчато регулируются посредством гидравлических клапанов

3. Несложное обслуживание, быстрая перестановка, высокая производительность

Таблица 21 Техническая характеристика

	Технические данные
	640 Т
	640 ТС
	640   ТСТ
	640   ТТ
	640 С
	640  СС

	Производительность до  пар/8  ч.
	3500
	2000
	1500
	2000
	1800
	1500

	Длина тексов, мм
	7-11
	7-11
	7-11 5-8
	7-11
5-8
	-
	-

	Мощность двигателя насоса, кВт           
	3
	3
	'3
	3
	3
	3

	Эл.   подключение   кВт
	3,25
	3,6
	3,6
	3,25
	3,5
	4

	Размеры, мм:
	
	
	
	
	
	

	длина
	1200
	1200
	1500
	1200
	1200
	1200

	ширина
	800
	800
	800
	800
	800
	800

	высота
	2000
	2000
	2000
	2000
	1600
	1600

	Вес, кг
	
	
	
	
	
	

	нетто
	1200
	1250
	1300
	1250
	700
	750

	брутто
	1270
	1320
	1370
	1320
	780
	830

	в  морской упаковке
	1350
	1400
	1450
	1400
	850
	900


640 Т     
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Электрогидравлическая машина для тексовой затяжки пяточной части.

Годится для применения в системе трехпроцессной затяжки обуви.

Обувь, уже затянутая в носочной и боковой частях, на этой машине затягивается в пяточной части тексами (15 - 23 шт.)
640 ТТ
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Электрогидравлическая машина для тексовой затяжки пяточной и геленочной частей.
Годится для применения в системе двухпроцессной затяжки обуви.

Основная машина соответствует ма​шине типа 640 Т. Вбивка тексов в геленочную часть происходит автома​тическим образом. Количество тексов и расстояние между тексами устанавли​ваются. Обувь, уже затянутая в носочной части клеем, на этой машине затяги​вается в одной операции в пяточной и геленочной частях. Затяжная кромка кре​пится в пяточной и геленочной частях тексами.

Этот способ особенно выгодный при об​работке женской обуви на высоком ка​блуке.

640 ТС
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Электрогидравлическая машина для тексовой затяжки пяточной части.
Годится для применения в системе двухпроцессной затяжки обуви.

С приспособлением для нанесения клея на геленочную часть и затяжки геленочной части. Обувь, уже затянутая в носочной части клеевым методом, на этой ма​шине затягивается в одной операции в пяточной и геленочной частях. Затяжная кромка крепится в пяточной части тексами, а в геленочной части клеем. Четыре пары геленочных пальца обеспечивают оптимальную затяжку геленочной части заготовки. В переходе от пяточной к геленочной части две пары клещей служат для вытяжки заготовки. Быстрая переста​новка по полноте и высоте подъёма колодки над опорной поверхностью.
640 ТСТ
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Электрогидравлическая машина для тексовой затяжки пяточной части.
Годится для применения в системе двухпроцессной затяжки обуви.

С приспособлением для нанесения клея на геленочную  часть и за​тяжки геленочной части, с автоматическим приспособлением для до​полнительной вбивки тексов в геле​ночную часть. По конструкции и спо​собу работы эта машина соответст​вует машине типа 640 ТС. Однако в геленочной части можно дополни​тельно проводить автоматическая тексовая затяжка. Количество тексов и расстояние между тексами уста​навливается.

640 С
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Электрогидравлическая машина для клеевой затяжки пяточной части.

Годится для применения в системе трехпроцессной затяжки обуви.

Обувь, уже затянутая в носочной и боковой частях, на этой машине за​тягивается в пяточной части клеем. В течение автоматического рабочего процесса пяточная обжимка охваты​вает пяточную часть обуви. После этого происходит нанесение клея по​средством головки для разбрызги​вания клея, а потом затяжка пяточной части посредством пластин, состоящих из двух частей.

640 СС

Электрогидравлическая машина для клеевой затяжки пяточной и геленочной частей.
Годится для применения в системе двухпроцессной затяжки обуви.

Обувь, уже затянутая в носочной части клеевым методом, на этой ма​шине затягивается в одной операции в пяточной и геленочной частях клеем. Основная машина соответствует машине типа 640 С. Четыре геленочных пальца обеспечивают оптимальную затяжку ге​леночной части заготовки. В переходе от пяточной к геленочной части две пары клещей служат для вытяжки заготовки.

23 Электрогидравлическая машина для клеевой затяжки геленочной и пяточной частей заготовок обуви 6400 С
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Рисунок 28
Универсальная производительная машина для затяжки обуви. Простое обслуживание и принцип работы. Удобная для обслуживания и эргономическая конструкция. Техническое исполнение в соответст​вии с предписаниями европейского сообщества.

Машина типа 6400 С представляет собой недорогую новинку для серийного и крупносерийного производства женской, мужской и детской обуви. Многочисленные положительные знания приобретенные в течение изготовления наших высокотехнологичных машин и конструктивные элементы этих машин были использованы для новой машины. В результате чего была разработана надежная машина с простым обслуживанием.

Техническая характеристика:

· Электрогидравлическая машина

· Управление с хранимой в памяти программой (SPS), простой ввод данных и обслуживание

· Рабочее место выполнено с соблюдением эргономики

· Резервуар для масла закрыт, тем самым обеспечивается высокая безопасность в эксплуатации

· Затяжная кромка в пяточной и геленочной частях закрепляется посредством термопластичного клея

· Оснащена для использования пруткового клея, полиэфирного или полиамидного
· Подача клея посредством электродвигателя

· Подача клея в геленочной части осуществляется посредством сопел, а
заготовка фиксируется тремя парами затяжных пальцев с возможным регулированием давления

· Автоматическое ощупывание   колодки для выравнивания высот раз
личных колодок

· Втягивание опорной стойки для колодки контролируется стветовым барьером

· В переходной части между пяточной и геленочной частями установлено двое клещей

Таблица 22 Технические данные

	Производительность, до … пар/час
	160

	Двигатель насоса, кВт
	2,2

	Общая потребляемая мощность, кВт
	4

	Размеры, мм: длина × ширина × высота
	1450×1200×1900

	Вес, кг:
	

	нетто
	670

	брутто
	750

	морская упаковка, без масла
	830


24 Универсальная производительная машина для затяжки геленочной и пяточной частей обуви 6400 СС
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Рисунок 29
Простое обслуживание и принцип работы. Удобная для обслуживания эргономическая конструкция. Техническое исполнение в соответствии с предписаниями Европейского сообщества. Применяется в двухпозиционной затяжной системе.

6400 СС является дальнейшей разработкой нашего проверенного конструктивного ряда 640. Конструкция этой машины включает все положительные достижения предшествующих моделей в сочетании с техническими новшествами.

Машина 6400 СС предназначена для производства женской, мужской и детской обуви, а также тяжелой и спортивной обуви. На этой машине можно осуществлять клеевую затяжку обуви за одну операцию. Затяжная кромка фиксируется в пяточной и геленочнои частях посредством расплавленного термопластического клея. Клей наносится посредством сопел.

Технические характеристики:
· гидравлическая машина;

· резервуар для масла закрыт, тем самым обеспечивается высокая безопасность в эксплуатации;

· управление с хранимой в памяти программой (SPS), с блоком (устройством) ввода с индикацией ошибок на дисплее и простой ввод отдельных программ;

· затяжная кромка в пяточной и геленочной частях обуви закрепляется посредством термопластического клея. Нанесение клея осуществляется посредством сопел пяточной части;

· оба сопла для нанесения клея перемещаются по высоте независимо друг от друга. Таким образом обеспечивается точное нанесение клея на неровные стельки или внутреннюю и наружную геленочную части;

· машина оснащена для использования пруткового клея. Можно использовать полиэфир или полиамид. Подача клея - посредством электродвигателя;

· устройство затяжки геленочной части функционирует с 4 парами затяжных пальцев с возможностью регулирования давления;

· в переходной части между пяточной и геленочной частями двое клещей выполняют усиленную вытяжку носочной части обуви;

· втягивание опорной стойки для колодки контролируется световым барьером;

· автоматическое ощупывание колодки для выравнивания высот различных колодок;

· переустановка пяточной обжимки посредством электродвигателя.

Оборудование, поставляемое по отдельному заказу:
· Устройство для затяжки детской обуви с размера 18.

· Устройство затяжки пятью парами пальцев.

· Модем SPS.
Таблица 23 Технические данные 6400 СС
	Производительность, до … пар/час
	200

	Двигатель насоса, кВт
	3

	Общая потребляемая мощность, кВт
	4

	Пневматическое подключение, бар
	6

	Размеры, мм: длина × ширина × высота
	1750×1300×2000

	Вес, кг:
	

	нетто
	 1250

	брутто
	1320

	морская упаковка
	1400


25 Электрогидравлическая машина для тексовой затяжки пяточной части и клеевой затяжки геленочной части заготовок 6400  ТС
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Рисунок 30
Универсальная производительная машина для затяжки обуви. Простое обслуживание и принцип работы. Удобная для обслуживания эргономическая конструкция. Техническое исполнение согласно предписаниям Европейского сообщества.

6400 ТС представляет собой дальнейшую разработку нашей надежной серии 640. В конструкции использованы все положительные качества, приобретенные в процессе изготовления предшествующих моделей, в сочетании с техническими новшествами.

Машина 6400 ТС более всего подходит для изготовления женской, мужской, детской, а также тяжелой и спортивной обуви. С помощью этой машины можно осуществлять затяжку обуви в пяточной и геленочной частях за одну операцию. Затяжная кромка закрепляется в пяточной части тексами, а в геленочной части - с помощью клея.

Технические характеристики:

· гидравлическая/пневматическая машина;

· управление с хранимой в памяти программой (SPS) и блок (устройство) ввода для индикации ошибок в открытом тексте и простой ввод отдельных шагов программы;

· резервуар для масла полностью закрыт, тем самым обеспечивается высокая безопасность в эксплуатации;

· устройство для затяжки геленочной части работает с четырьмя парами затяжных пальцев с возможным регулированием давления;

· машина для затяжки в геленочной части оснащена прутковым клеем, можно использовать полиэфир или полиамид. Подача клея – посредством электродвигателя;

· затяжная кромка закрепляется в пяточной части тексами, в зависимости от размера обуви, 15 - 23 шт.;

· для подачи тексов используются все стандартные тексы, имеющиеся в продаже на рынке (круглые и квадратные);

· вытяжка заготовки в переходе от пяточной к геленочной части осуществляется посредством двух пар клещей;

· регулировка ширины пластин посредством электродвигателя;

· автоматическое ощупывание колодок для выравнивания высот различных колодок;

· втягивание опорной стойки для колодок контролируется световым барьером;

· перестановка пяточной обжимки посредством электродвигателя.

Оборудование, поставляемое по отдельному заказу:

· приспособление для затяжки детской обуви с размера 18;

· приспособление для затяжки с пятью пальцами;

· расширенная головка с пластинами размера 48;

· машина сконструирована таким образом, что может осуществить вытяжку и клеевую затяжку рантовой обуви.

Посредством переключения программы и небольшой переналадки машина используется вновь для изготовления.
Таблица 24 Технические данные 6400 ТС
	Производительность, до … пар/час
	220

	Длина тексов, мм
	7 - 11

	Двигатель насоса, кВт
	3

	Общая потребляемая мощность, кВт
	4

	Пневматическое подключение, бар
	6

	Размеры, мм: длина × ширина × высота
	1750×1300×2000

	Вес, кг:
	

	нетто
	 1300

	брутто
	1370

	морская упаковка
	1450


26 Универсальная производительная машина для затяжки пяточной и геленочной частей обуви 6400 ТСС
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Рисунок 31
Простое обслуживание и принцип работы. Удобная для обслуживания эргономическая конструкция. Техническое исполнение в соответствии с предписаниями Европейского сообщества.

Новая разработка машины 6400 ТСС является следующим шагом в направлении «Возможности универсального применения». Машина 6400 ТСС предназначена для производства женской, мужской и детской обуви, а также тяжелой и спортивной обуви.

Машина, сконструированная на базе нашего проверенного конструктивного ряда 6400, позволяет использовать ее для следующих технологических операций:

· забивка тексов в пяточную часть и нанесение клея на геленочную часть обуви;

· нанесение клея на пяточную и геленочную части обуви;

· нанесение клея только на пяточную часть обуви;

· нанесение клея только на геленочную часть обуви;

· только забивка тексов в пяточную часть обуви;

· нанесение клея на пяточную и геленочную части с забивкой тексов в пяточную часть обуви.

Технические характеристики:
· гидравлическая/пневматическая машина;

· управление с хранимой в памяти программой (SPS), с блоком (устройством) ввода с индикацией ошибок на дисплее и простой ввод отдельных программ;

· резервуар для масла закрыт, тем самым обеспечивается высокая безопасность в эксплуатации;

· устройство затяжки геленочной части функционирует с 4 парами затяжных пальцев с возможностью регулирования давления;

· машина оснащена для использования клея в геленочной части обуви, можно использовать полиэфир или полиамид. Подача клея - посредством электродвигателя;

· затяжная кромка в пяточной части обуви закрепляется тексами и на выбор посредством клея, в зависимости от размера обуви, 15-23 шт.;

· для подачи тексов используются все имеющиеся в продаже на рынке стандартные тексы (круглые или квадратные);

· в переходной части между пяточной и геленочной частями двое клещей выполняют усиленную вытяжку носочной части обуви;

· переустановка ширины клещей с помощью электродвигателя;

· автоматическое ощупывание колодки для выравнивания высот различных колодок;

· втягивание опорной стойки для колодки контролируется световым барьером;

· переустановка пяточной обжимки посредством электродвигателя.

Оборудование, поставляемое по отдельному заказу:
· Устройство для затяжки детской обуви с размера 18.

· Устройство затяжки пятью парами пальцев.

· Расширенная головка с пластинами с размера 48.

Таблица 25 Технические данные 6400 ТСС
	Производительность, до … пар/час
	220

	Длина тексов, мм
	
7 -11

	Двигатель насоса, кВт
	3

	Общая потребляемая мощность, кВт
	4

	Пневматическое подключение, бар
	6

	Размеры, мм: длина × ширина × высота
	1750×1300×2000

	Вес, кг:
	

	нетто
	 1300

	брутто
	1370

	морская упаковка
	1450


27 Машина разметочная модель МР-1
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Рисунок 32
Машина предназначена для разметки (нанесения линии) на верхней части обуви, находящейся на колодке, при имитации её положения относительно подошвы в прижатом состоянии.

Указанная операция разметки (нанесения линии) необходима для последующей операции ворсования и проклеивания бокового края.

Машина пневматическая с управлением циклом от ножной пневмопедали.

Таблица 26 Технические характеристики

	Тип
	МР-1

	Габаритные размеры, мм
	

	длина
	840

	ширина
	500

	высота
	1050

	Давление в пневмосети
	
0,5 МПа (5 кг/кв. см)


28 Аппарат для активации затяжной кромки, тип 10057
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Рисунок 33
Таблица 27 Технические характеристики

	Габаритные размеры, мм
	

	ширина
	720

	глубина
	500

	высота
	1250

	Вес, кг
	40

	Эл. подключение:
	
2,0 кВт, 220 В, 50 Гц

	Нагревание регулируется
	


Аппарат служит для нагревания заготовки в пяточной части. Благодаря нагреванию задники становятся мягче, и достигается лучше формованная затяжная кромка.

29 Машина для прибивки каблуков гвоздями изнутри по последовательности, тип  123 LНЕ, с электронным управлением
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Рисунок 34
Таблица 28 Технические данные
	Габаритные размеры, мм
	

	ширина
	1100

	глубина
	1040

	высота
	1561

	Вес, кг
	620

	Эл. подключение:
	
4,0 кВт, 220 В, 50 Гц


На данной машине производится прибивка каблуков изнутри на мужской, женской и детской обуви.

Она является единственной гидравлической машиной на рынке, которая может забить последовательно до 7 гвоздей и один шуруп. Из-за гидравлической системы возможно забивание всех гвоздей и шурупа одним ударом.

Возможно применение гвоздей со стержнем длиной от 12 - 30 мм и диаметром от 1,8 - 2,1 мм.

Подающие гвозди каналы можно регулировать в зависимости от диаметра гвоздей. Гвозди и шуруп подаются автоматически. Забивание гвоздей и шурупа может происходить по последова​тельности, выбираемой и устанавливаемой заранее. Существует возможность забивания шурупа и каждого гвоздя отдельно или по парам или несколько гвоздей одновременно.

После насадки обуви на штуцер, она фиксируется легким дав​лением.

После этого в целях безопасной работы включение рабочего процесса происходит только при нажиме на две кнопки обеими руками.

Затем рабочий процесс происходит полностью автоматически.

30 Машина для взъерошивания затяжной кромки между доппельным швом и краем подошвы обуви типа Сан Криспино, тип GU 26 KR
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Рисунок 35
Машина типа GU 2 6 KR служит для дополнительного взъерошивания затяжной кромки обуви типа Сан Криспино после пристрачивания подошв. Машина снабжена регулируемой направляющей.
Ширина взъерошивания определяется шириной рабочего органа для взъерошивания.
Таблица 29 Технические данные
	Габаритные размеры, мм
	

	ширина
	400

	глубина
	600

	высота
	1400

	Вес, кг
	60

	Эл. подключение:
	
0,37 кВт, 380 В, 50 Гц

	Производительность
	800-1000 пар/8 ч.


31 Машина для прижима затяжной кромки в геленочной и пяточной частях, а также для обрезки по окружности затяжной кромки, тип GU 23 F
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Рисунок 36
Таблица 30 Технические данные

	Габаритные размеры, мм
	

	ширина
	550

	глубина
	550

	высота
	1250

	Вес, кг
	80

	Эл. подключение:
	
0,55 кВт, 380 В, 50 Гц

	Производительность
	максимум 1200 пар/8 ч.


Преимущество:
· 2 операции в одном рабочем процессе.
Машина типа GU 23 F служит для прижима сандальной обуви к колодке посредством заправочного молотка и склеивания ее с промежуточной стелькой. Обрезка затяжной кромки происходит одновременно с заправкой и склеиванием.
Ширина боковинки устанавливается посредством распорных шайб.
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Рисунок 37 Рабочий орган для заправки и обрезки

32 Установки для распыления краски, тип 181 и 182
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Рисунок 38
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Рисунок 39 Тип 182
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Рисунок 40 Тип 182
Обе установки имеют следующие конструктивные признаки: 
· задняя и боковые стенки омываются непрерывным водяным потоком, который отводит краску из рабочей зоны; 
· циркуляция и фильтрация воды обеспечиваются водяным насосом и фильтром;

· циркуляция воздуха и очистка обес​печиваются вентилятором и керами​ческими фильтрами; 
· в установке воздух частично рециркулируется с целью подачи его в рабочую зону для создания воздушной завесы для исключения попадания паров растворителя на оператора;

· электрооборудование - взрывозащищенное;

· обслуживание этих установок – простое;

· они требуют небольшого ухода и экономичны в эксплуатации. Отличие установок в следующем: 
· тип 181   снабжен поворотным устройством для крепления подошв или подобных обрабатываемых деталей, 
· тип 182 имеет поворотный стол для установа обрабатываемых изделий.

Таблица 31 Техническая характеристика

	Габаритные размеры, мм
	

	ширина
	2500

	глубина
	980

	высота
	1500

	Вес, кг:
	

	типа 181
	450

	типа 182
	420

	Количество отсасываемого воздуха:
	4000 м3/ч.

	Диаметр штуцера сжатого воздуха:
	12 мм

	Регулирование давления:
	от 0 до 6 бар

	Электропитание:
	220 В/380 В, трехфазное, 50 Гц

	Потребляемая мощность:
	3,15 кВт

	Емкость заправки воды, л:
	

	типа 181
	485

	типа 182
	425


33 Машина для изготовления картонных коробок,          тип 4003
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Рисунок 41
Обрацы нескольких вариантов выкроек, обрабатываемых машиной (см. рис. 42):
1. Выкройка донышка с двойным загибом на коротких
сторонах с применением термопластического клея.

2. Выкройка крышки с двойным загибом но коротких сторонах
с применением термопластического клея.

3. Выкройка крышки с двойным загибом по всем сторонам с
применением термопластического клея.

4. Выкройка донышка с двойным загибом по всем сторонам с
применением термопластического клея.

5. Выкройка сборной крышки с двойным загибом по всем
сторонам без применения клея.

6. Выкройка сборного донышка с двойным загибом по всем
сторонам без применения клея.
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Рисунок 42
Примечание:
a)  на практике существуют и другие варианты картонных выкроек коробок, которые может обрабатывать машина (в этом случае изменяются только рабочие органы);
b)  двойной загиб выкройки крышек и донышек по длинной стороне производится предварительно на отдельной машине.
Машина работает в автоматическом режиме и служит как для изготовления коробок (крышек и донышек) с применением термопластического клея, так и без клея.
Машина имеет широкий диапазон применения в промышленности. Отличительной особенностью этой машины является: высокая производительность, простая и быстрая переналадка рабочих органов на различные типы и размеры коробок; в связи с применением простого механического привода значительно упрощается её обслуживание.
Машина позволяет одновременно обрабатывать в одном рабочем такте выкройки крышек и донышек коробок. С двух противоположных сторон машина имеет приёмные устройства для выкроек коробок, два отдельных узла для складывания коробок, два узла для нанесения термопластического клея (в случае применения термопластического клея) и выходные транспортёры для готовых изделий.
Машина снабжена только одним приводным устройством для поочерёдного выталкивания готового изделия на выходные транспортёры.
Из практики существуют несколько способов изготовления коробок, например, для упаковки обуви:
a) сборка донышка и крышки коробок с применением термопластического клея;
b) 
сборка донышка с применением термопластического клея, а крышки без клея («сборная крышка»);
c) сборка донышка и крышки без применения клея.
Регулировка узлов для складывания донышек и крышек коробок происходит синхронно при помощи двух ручных маховичков резьбовых шпинделей.
Для каждого размера коробки употребляются деревянные пуансоны для крышки и донышка.
При обработке выкроек крышек и донышек с двойным загибом коротких сторон с этой целью на машине устанавливаются дополнительные рабочие органы.
При переналадке машины на другой размер коробки одного типа заменяются только деревянные пуансоны, а все остальные узлы, например, для складывания или сопла для подачи термопластического клея, только регулируются.
Принцип работы:
Вручную происходит загрузка выкроек донышек и крышек в приёмные устройства с противоположных сторон машины. При помощи вакуумных присосок выкройки подаются в узлы для складывания. В определённый момент подаётся команда соплам для разбрызгивания клея на выкройки. После процесса сборки готовые крышки и донышки поочерёдно выталкиваются на выходные транспортёры, после которых они штабелируются на плоских столах с обеих сторон.
В случае когда не требуется такая высокая производительность (как указано ниже в технических данных) машина может выпускаться в одностороннем варианте, т.е. с попеременной обработкой крышек или донышек.
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Рисунок 43
Таблица 32 Технические данные
	Размер выкроек:
	мин. 230×145 мм

	
	макс. 640×510 мм

	Размер готовой коробки:
	мин. 180×95 мм

	
	при минимальной высоте 25 мм

	Размер готовой коробки:
	макс. 320×230 мм

	
	при максимальной высоте 120 мм

	Размер готовой коробки:
	макс. 390×320 мм

	
	при минимальной высоте

	Число рабочих тактов:
	регулируется в диапазоне от 5 до 40 в минуту

	Ориентировочная средняя практическая производи​тельность:
	пр. 9000 коробок за 8 часов (или только 9000 крышек или донышек при одностороннем варианте машины)

	Мощность подключения к электрической сети:
	5 кВт, 220/380 В

	Габариты машины:
	

	ширина  
	1140 мм

	длина
	1580 мм (односторонний вариант)

	
	2480 мм (двухсторонний вариант)

	высота
	1800 мм

	Вес нетто:
	пр. 1330 кг

	Расход воздуха:
	пр. 50 л./мин. при 4 бар

	Диапазон регулировки узла для складывания:
	от мин. размера коробки 180×95 мм

	
	до макс. размера коробки 390×320 мм


